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Innovacion con tradicion

¢Cual es el significado concreto de nuestro eslogan empresarial?

Si usted es uno de nuestros numerosos socios de muchos anos, es posible que ya se lo haya
preguntado antes.

Significa que ofrecemos orientacion en todas las inquietudes relacionadas con la tecnologia
dental. Con mas de 70 afos de experiencia y dado nuestro origen como laboratorio dental,
sabemos de lo que hablamos. Nuestro enfoque se centra siempre en los usuarios, tanto en
el laboratorio como en la préctica. Nosotros no desarrollamos productos porque si, sino
Unicamente si aportan valor afadido. Al hacerlo, nuestros amplios conocimientos sobre
la tecnologia dental convencional son la base indispensable y fructifera para el desarrollo
de nuestros productos digitales.

Significa que queremos que se confie en nosotros. La satisfaccion de nuestros clientes es
nuestra ambicidn. Por lo tanto, el contacto no termina con la adquisicién de uno de nuestros
productos: Comienza ahi. Nuestros expertos en materiales y equipos dentales le acompafan
en su viaje personal hacia el laboratorio del futuro y le ayudan con consejos y acciones.

Significa que somos una empresa de tradicidn, pero no antiguada. Aquellos que, al igual
que nosotros, llevan décadas operando en el universo dental, tienen un concepto diferente
de lo que es la fiabilidad, la responsabilidad y la comunicacién. Estos son valores que nos
caracterizan como empresa familiar que somos. Y estamos convencidos de que una relacidon
comercial duradera y de confianza es lo que més beneficia a ambas partes.

Llegados a este punto, les agradezco sinceramente que ustedes — nuestros clientes — den
vida a nuestro lema «Innovacién por tradicion» y que, a pesar de todas las crisis, miren
hacia el futuro con optimismo.

Cordialmente

L

Dr. med. dent. Volker Dreve




Garantia

En la fabricacion de los productos nuestra plantilla utiliza mate-
riales seleccionados que cumplen los mas altos requisitos técnicos.
El procesamiento mas cuidadoso, ademas de nuestra experiencia
de décadas, garantiza un excelente estandar de calidad. Nuestros
sistemas de productos — dispositivos, materiales y medios auxilia-
res — estan perfectamente coordinados, y nuestros laboratorios los
prueban y continlan desarrollando cada dia. Gracias a una larga
experiencia, concedemos una garantia de durabilidad minima de
dos afos a partir de la fecha de produccion para la mayoria de
nuestros materiales.

Por supuesto, también le asesoramos después de comprar un pro-
ducto. Nuestro departamento técnico garantiza por lo general
un servicio de reparacion en un plazo de dos dias en caso de fallo
de uno de nuestros dispositivos. No obstante, si la reparacién se
alarga por mas tiempo, por supuesto, podremos proporcionarle
los dispositivos correspondientes como préstamos sin grandes
complicaciones.

Servicios

Nuestro servicio incluye una amplia gama de prestaciones adicio-
nales. Los técnicos dentales especialmente formados le ofrecen
asesoramiento y consejo sobre todas las cuestiones relacionadas
con nuestros productos a través de nuestra linea telefonica directa
y los expertos mas punteros, tanto nacionales como extranjeros,
presentan nuestros sistemas de productos con cursos de formacién
y seminarios. Los ejercicios practicos en nuestras salas de formacion
son ademas un elemento destacado del programa de formacién
de Dreve Dentamid GmbH. Para obtener mas informacion sobre
los eventos mas recientes, visite dentamid.dreve.de.

Calidad

Como es natural, los estandares de calidad de los productos Dreve
se basan siempre en la ciencia y la tecnologia mas puntera: Asi,
Dreve Dentamida GmbH cuenta con una certificacién segun DIN
ENISO 9001, DIN EN ISO 13485y la directiva 93/42/CEE, Anexo Il
Mediante productos biocompatibles, el grupo de empresas Dreve
se centra en la seguridad de los pacientes, los técnicos dentales y
los dentistas.

Dreve Dentamid GmbH
Max-Planck-StraBBe 31
59423 Unna/Alemania

Teléfono +4923038807-37

Fax +4923038807-55
Correo electrénico  dentamid@dreve.de
Internet www.dentamid.dreve.de



Leyenda

Seguro que ya lo habra notado alguna vez: Procesamos los contenidos de las imagenes mucho mas
rapido que los de los textos. 60 veces mas rapido, para ser exactos. Por lo tanto, en este catdlogo
encontrara muchos iconos para que pueda recordar rapidamente los nimeros, datos y descripciones.
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Consistencia Color

Viscosidad Grosor de la pelicula Tiempo de mezcla

Permanencia en la boca Desmoldabilidad
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Fin del endurecimiento

Contraccion Resistencia a los desgarros Resistencia al desgarro progresivo
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Consumo de potencia Pico de polimerizacién

Presién, vacio Rango de temperaturas Cantidad de llenado
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Sin TPO

Nuestros expertos ofrecen consejos de aplicacion

1 [ 91 [ 1

. El
sabia 7 consejo
q ue N (0] | | profesional

¥ olvidar
| | |



Productos innovadores a partir de la tradicion

Siempre con la mejor forma
Siliconas de moldeo

Los productos de silicona se incluyen entre nuestras competencias centrales.
Innovadores y econdmicos a la vez: Es un requisito que nos ponemos a nosotros
mismos y a nuestros productos por igual. Lo cumplimos con materias primas
de gran calidad, empleados cualificados y procesos de fabricacion certificados.

Desde lasilicona de moldeo transparente hasta el registro de mordida escaneable,
nuestros estrictos estandares de calidad garantizan el mantenimiento de
una calidad alta constante, que resulta imprescindible para su trabajo diario.

Casi da pena usarlos para rellenar huecos
Materiales provisionales para C&P

Los materiales Fixtemp C&B ofrecen unos valores técnicos excelentes y con-
vencen por su temperatura de secado, que no dafa la pulpa. Pueden aplicarse
de forma limpia y muy precisa y llegan a la fase blanda-elastica en tan solo
90 segundos.

Gracias a las mejores propiedades fisicas, la fabricacién de coronas y puentes
provisionales, asi como de inlays y onlays, se simplifica y garantiza la maxima
precision de ajuste.

Dreve sienta bases
Impresién en 3D

Lider en la precision de los detalles en la fabricacion de plastico con impresién
3D: Con los productos FotoDent®, disfrutara de nuestra competencia desarro-
llada a lo largo de los afios, con numerosas innovaciones en la impresién en
3D para las tecnologias médicas. Los sistemas perfectamente acordados entre
si cumplen con sus requisitos en las aplicaciones CAD/CAM: De este modo
conseguira mejores resultados, mas precisos y mas duraderos.

Y si prefiere la version impresa: Print@Dreve es un comodo portal para realizar
sus pedidos que lleva los modelos dentales con detalles de altisima precision
directamente al laboratorio de forma sencilla, tan solo pulsando un botén.

Pioneros desde hace décadas
Tecnologia de termoformado

Fuimos los que revolucionamos un paso mas la tecnologia dental con la introduccion
de la tecnologia de termoformado. Puesto que este proceso nos sigue convenciendo,
seguimos trabajando en mejorar constantemente la tecnologia de termoformado
con dispositivos de alta tecnologia y laminas especializadas para la aplicacion.

Convénzase de sus variadas posibilidades de uso, desde la proteccién bucal
deportiva personalizada hasta el alineador.

dentamid.dreve.de



Solos somos fuertes, pero juntos lo somos mas
Tecnologia de moldeado de plastico

Funcional, estética y precisa: Ofrecemos sistemas completos para la tecnologia
de moldeado de plastico, desde la protesis hasta la caracterizacion individual de
la superficie. A diferencia del polimerizado en caliente, las prétesis de plastico
Castdon presentan una contraccién considerablemente menor. Ademas, el
procesamiento resulta mas sencillo, rapido y limpio.

Y siaun siente cierta inseguridad a la hora de la aplicacion: Ofrecemos talleres
periddicos sobre el tema, impartidos por expertos con experiencia.

Y se hizo la luz
Fotopolimerizacidon

Los materiales fotopolimerizables se cuentan entre los medios auxiliares co-
tidianos mas frecuentes de un laboratorio dental. Sin estos y los dispositivos
adecuados, no podrian llevarse a cabo adecuadamente muchos pasos ele-
mentales del trabajo. Nos parece motivo suficiente para seguir investigando
constantemente sobre innovaciones en el campo de la fotopolimerizacién. El
cambio de los tubitos de luz por LED en nuestros dispositivos es un ejemplo
brillante de unos procesos de trabajo simplificados y mas econémicos.

Siempre con nosotros
Siliconas de laboratorio

Desde que se fundara la empresa, las siliconas de laboratorio son una parte fija
de nuestra gama de productos. Asi, a lo largo de los afios nos hemos convertido
en especialistas en siliconas dentales. Nos llena de orgullo la diversificacién
de nuestros productos, con una amplisima oferta para el trabajo diario en el
laboratorio técnico dental, desde siliconas de duplicado hasta de posiciona-
miento. Gracias a los continuos controles de calidad y a las materias primas
de gran calidad, garantizamos la seguridad en el dia a dia en el laboratorio,
con lasilicona adecuada para cada requisito.

El toque final
Productos y accesorios

Pequefios, pero matones: A menudo son los detalles minusculos los que resultan
decisivos en relacién con la calidad de un trabajo. Es por ello que nos dedicamos
también con la mayor atencién y compromiso posibles a las pequefas cosas,
desde el material de la base del modelo hasta la punta mezcladora. También en
nuestros accesorios, disponemos los maximos requisitos de calidad, siguiendo
el principio de que todo sea del mismo fabricante. Siempre con el objetivo de
proporcionar al usuario un producto final de alta calidad.




Moldeado con un sistema.

Nuestras siliconas de moldeo Dynax® son dos cosas: precisas y faciles de usar. La hidrofilia garantiza
la alta precisidon del moldeo. Nuestro innovador efecto de enganche garantiza la mejor facilidad de
uso para usuarios y pacientes: Largos tiempos de procesamiento con una breve permanencia en la

boca. De este modo, todo el proceso de moldeo tiene lugar en menos de 3 minutos.

Efecto de enganche
Hidrofilia optimizada
Superficie escaneable

Mecdanica mejorada

Control visual del moldeo de implantes con
Dynax® clear

Dynax® putty
Silicona de moldeo de masilla vulcanizada por adicion. Sin cola y especialmente

facil de manejar. Apta para las técnicas de sandwich, correccion, mezcla doble y
moldeo de los bordes funcionales, posibilidad de combinacion con Dynax® light.

Botes con cuchara de dosificacién, 2 x 450 ml D6101

Dynax® heavy body

Silicona «tray-type» estable vulcanizada por adicidn. Consistencia de presién
acumulada, con propiedades tixotropicas. Especialmente apta para las técni-
cas de sandwich, correccion y mezcla doble, posibilidad de combinacién con

Dynax® light.
Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 6 puntas mezcladoras D6112
Cartuchos dobles, 8 x 50 ml D6113
Cartucho grande de 380 ml, 5 puntas mezcladoras, 1 anillo de bayoneta D6140

Dynax® light

Silicona de correccion fluida vulcanizada por adicion. Material de correccién
tixotrépico de baja viscosidad (light body) con una alta precisién en los detalles.
Apto para la técnica de correccién, posibilidad de combinacidon con Dynax®
clear, putty, heavy body y mono.

A tener en cuenta: jLa serie Dynax® estd perfectamente a juego entre sil
Para obtener los mejores resultados de precisién, recomendamos utilizar
Dynax® light Unicamente con los materiales de base hidré-filos Dynax® putty
y Dynax® heavy body.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras D6103
Cartuchos dobles, 8 x 50 ml D6104

www.dentamid.dreve.de



Dynax® mono

Silicona de moldeo monofasica vulcanizada por adicidn. Tixotrépica y estable.
Apta para el método monofasico, posibilidad de combinacion con Dynax® light.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 6 puntas mezcladoras D6106
Cartuchos dobles, 8 x 50 ml D6107
Cartucho grande de 380 ml, 5 puntas mezcladoras, 1 anillo de bayoneta D6120

Dynax® clear

Silicona de moldeo monofasica vulcanizada por adicién transparente. Com-
portamiento de fluidez muy bueno, control perfecto durante el moldeo. Es-
pecialmente apta para el moldeo de implantes, posibilidad de combinacién
con el delineador opaco de precision Dynax® light.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 6 puntas mezcladoras D6121
Cartuchos dobles, 8 x 50 ml D6122

=]

AVAYA

Dynax® putty 1:30 min. 1:30 min. 60 Shore A
1:30 min. 1:30 min. 70 Shore A
1:30 min. 1:30 min. 46 Shore A
1:30 min. 1:30 min. 58 Shore A
Dynax® clear 1:30 min. 2:00 min. 60 Shore A

maleable - tipo 0
alta - tipo 1
baja -tipo 3

media - tipo 2

media - tipo 2

amarillo
azul celeste
verde esmeralda
lavanda

transparente



Moldeo Siliconas de moldeo

Zerosil® soft con indicador de color

LA alternativa a los alginatos. Ahora, con un indicador de color quimico como
novedad, que refleja visualmente el proceso de endurecimiento 1:1 a partir
del desarrollo del color. De este modo, solo se alcanza el color final una vez
finalizada de verdad la fase de endurecimiento. Asimismo, el tiempo de pro-
cesamiento y la permanencia en la boca se han reducido en un 25 %.

Cartucho grande de 380 ml D5118

Zerosil® soft

Silicona de moldeo vulcanizada por adicién para vertidos multiples. Una al-
ternativa econémica y de calidad a los moldeos con alginatos. Compatible
con todos los yesos, desinfectable. Moldeos almacenables de forma ilimitada,
especialmente apta para el moldeo de situacién.

Tubos, 2 x 500 ml D48411
Tubos, 2 x 875 ml D4841

Su silicona para cualquier técnica
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c £ ©
Indicacién Iy a2 s
Moldeo de coronas y puentes
Técnica de mezcla doble . o o . o
Correccion . . o . o
Sandwich . . . . .
Monofasica . . . . .
Moldeo de inlays y onlays
Técnica de mezcla doble . . o . o
Correccion . . o . o
Sandwich . . . . .
Monofasica 3 . 3 . 3
Moldeo de implantes
Correcciéon o . .
Monofasica o . .
Moldeo funcional
Funcién .
Moldeo de fijacion
Monofasica . .
Moldeo de rebases
Monofasica o .
Determinacion de puntos de presion
Monofasica 3 .
Elaboracion de moldes provisorios
Monofasica o © Moldeo con Zerosil soft con indicador de color
Situacion . .
Moldeo de situacion
Monofasica . Las siliconas necesitan mas de
Situacion . 30 minutos para desplegar las
propiedades ideales. Por ello,
Moldeo del maxilar opuesto recuerde no verter el moldeo de
Monofasica . silicona inmediatamente después

de sacarlo de la boca.

www.dentamid.dreve.de



Moldeo Registros de mordida

StoneBite®

Silicona vulcanizada por adicidon con una dureza final extremadamente alta, de
48 Shore D. Absolutamente precisa y fiable. Especialmente apta para registros
y claves de mordida en el registro intraoral con pernos de soporte.

StoneBite®: Representacion exacta, continuaciéon

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras, 12 puntas de aplicacién D504872 X X
precisa del procesamiento, estable a largo plazo

Cartuchos dobles, 4 x 50 ml D504873

StoneBite® scan

Material para registros de mordida escaneable con base de silicona A. Alta
dureza final, tixotropica y estable. Corte y fresado muy buenos. Desarrollada

{
especialmente para las aplicaciones CAD/CAM. 4
5
Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras, 12 puntas de aplicaciéon D504870 g E
i ]
= :
] |
Regofix transparent L
(=)
Silicona para registros de mordida transparente, no opaca a las radiografias. E
Libre de sustancias de relleno, muy buen corte, alta dureza final, capacidad de m
restablecimiento espontanea. Adecuado para el registro de mordida guiado o
en la zona de los dientes anteriores. I 5
Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras D504876
Cartuchos dobles, 8 x 50 ml D504877

Regofix opak n

Material para registros de mordidas con corte y fresado muy buenos. Rapida,
dura, precisa. Apta para todo tipo de registros de mordida, asi como para los
cierres en el registro intraoral con pernos de soporte.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras D504874
Cartuchos dobles, 8 x 50 m| D504875

Shore D es la unidad de medida para un procedimiento
de medicién de la dureza de materiales no flexibles
por encima de 90 Shore A.

Sabia 7
que

|

[=]

Zero_sil ?Oft 1:00 min. 2:00 min. 40 Shore A media - tipo 2 ciruela a naranja
con indicador de color

Zerosil® soft 1:30 min. 1:30 min. 40 Shore A media - tipo 2 naranja
StoneBite® 0:30 min. 1:20 min. 48 Shore D media - tipo 2 naranja
StoneBite® scan 0:30 min. 1:20 min. 32 Shore D media - tipo 2 gris
Regofix transparente 0:30 min. 1:30 min. 70 Shore A media - tipo 2 transparente
Regofix opaca 0:30 min. 1:30 min. 90 Shore A alta-tipo 1 azul
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Moldeo Accesorios

Puntas mezcladoras

Dosificacion 1:1
@ Interior 5,4 mm
Color rosa

StoneBite® StoneBite® scan

40 uds. D4970X1
100 uds. D49701X1
Dosificacion 1:1
@ Interior 4,2 mm
Color amarillo
Dynax® light
40 uds. D4970X5
100 uds. D49701X5
Dosificacion 1:1
@ Interior 6,5mm
Color verde

Dynax® clear, Dynax® heavy body
Dynax® mono, Regofix

40 uds. D4970X2
100 uds. D49701X2
Dosificacion 5:1
@ Interior 6,0 mm
Color amarillo

Zerosil® soft, Dynax® putty
Dynax® heavy body, Dynax® mono

15 uds. D4982
50 uds. D4981

Inyector DS 50 1:1

Para la aplicacién de siliconas de labora-
torio dentales de cartuchos dobles S 50.

Proporcidon de mezcla 1:1

Inyector DS 50 1:1 D5007

www.dentamid.dreve.de
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Puntas de acceso

Apliques para puntas mezcladoras, para
la aplicacion intraoral.

transparentes (p. e]. para Dynax® clear)
amarillas (p. ej. para Dynax® light)

40 uds., transparentes D49602
40 uds., amarillas D49604

Puntas de aplicaciéon

Apliques para puntas mezcladoras, para
la aplicacion intraoral. Forma aplanada
para materiales de registro de mordida.

transparentes (p. ej. para StoneBite®)

40 uds., transparentes D49603

Anillo de bayoneta

Aplique para el uso del cartucho grande
de 380 ml.

Anillo de bayoneta, amarillo  D4980

W




Materiales provisionales para C&P & accesorios

Fixtemp C&B 4:1

Compuesto de mezcla automatica en una proporcion de mezcla 4:1 para la
realizacién de coronas y puentes e inlays y onlays provisorios. Alta resistencia
a la rotura, sin formacién de temperaturas nocivas para la pulpa durante el
endurecimiento intraoral. Aplicacion rapida y segura a través de un sistema
de cartuchos de seguridad.
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Color 50 ml cd + 10 puntas mezcla 5x 50 ml cd + 50 puntas mezcla
A1 D50391

A2 D50392 D503925

A3 D50393 D503935

A3,5 D50394

B1 D50395

Bleach X D50396

No supere nunca el momento
de extraer Fixtemp C&B de la
boca del paciente durante la
fase flexible. jTodos los plasticos
se contraen!

No =
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Resultados convincentes a nivel visual con Fixtemp C&B

z = O B M [

Fixtemp C&B 4:1 0:45 min. ~2:00-3:00 min. ~6:00 min. =200 MPa =60 MPa -
Puntas mezcladoras Inyector DS 50 4:1/10:1
Dosificacion 4:1/10:1 Para la aplicacién de materiales provi-
@ Interior 3,2 mm sionales para C&P a partir de cartuchos

Color azul claro dobles S 50. )
Fixtemp C&B 4:1 Proporcion de mezcla  4:1/10:1 g

Fixtemp C&B 10:1
Inyector DS 50 4:1/10:1 D5008
40 uds. D4970X4

100 uds. D49701X4



FotoDent® biobased model

Nuestra primera resina para impresion en 3D verde

La sostenibilidad, el climay el medio ambiente son temas mas actuales que nunca, y seguiran siéndolo.
Hacemos frente a este avance y, ahora, podemos presentar el primer e impresionante resultado al
mundo de la odontologia con el dltimo miembro de la familia FotoDent®:

FotoDent® biobased model es una resina fotopolimerizable formado al 50 % por materias primas
sostenibles. La ventaja ecoldgica de las materias primas ecoldgicas con respecto a las basadas en
el petrdleo se halla en que influyen menos en el clima a la hora de elaborar la resina: Cuando el
carbono se obtiene de la biomasa, no se convierte en diéxido de carbono. Aqui, por tanto, el diéxido
de carbono se convierte en una materia prima valiosa a través de plantas. Esto invierte la tendencia
de las cada vez mas intensas emisiones de carbono como diéxido de carbono a la atmdsfera por
parte del ser humano.

Sabia Las materias primas sostenibles son partes de trigo y maiz que
q u e no se utilizan para la produccién de alimentos. La elaboracion
de estos componentes vegetales, por tanto, no compite con la
g produccién de alimentos. Ademés, no estan modificados
genéticamente.

@ Menor carga para la atmésfera

@ Libre de sustancias cancerigenas

@ Tiempos de limpieza menores



Productos FotoDent®

Produccion generativa de un mismo fabricante

Desde hace décadas, los productos dentales digitales de Dreve
Dentamid GmbH son sinénimo de competencia e innovacién
en laimpresion en 3D con fines médicos. Al igual que en el
resto de la gama de productos, la idea sistematica es, ante
todo, la siguiente: Los plasticos y equipos son del mismo
fabricante y estan exactamente adaptados entre si. De este
modo, se garantiza el proceso de laboratorio especificado.

Plantillas de perforacion Mascaras de encias dentales Piezas moldeadas Férulas de transmision
dentales calcinables para ortodoncias

Cucharas de Modelos de Bases para prétesis dentales Modelos dentales bioldgicos
moldeo dentales trabajo dentales

Agite bien la botella
antes de verter el plastico
en la cubeta.

\\[¢]

olvidar

Coronas dentales y puentes Férulas de mordida

iNUEVO! FotoDent® insulant

Medio aislante de base bioldgica para modelos de plastico impresos en 3D
utilizados en el procesamiento de autopolimeros. Aislamiento 6ptimo para
el proceso de dispersion en el ambito de la ortodoncia o para la producciéon
de prétesis como, por ejemplo, de Castdon.

15



Impresion 3D Resinas FotoDent®

FotoDent® denture 385 nm

Resina fotopolimerizable para la produccion de bases para protesis dentales. El uso de la
resina permite resultados precisos con la maxima estabilidad dimensional. FotoDent® denture
estd libre de MMA, y su color se mantiene estable.

rosa-transparente, botella de 1,0 kg D35500
rosa-opaco, botella de 1,0 kg D35501
FotoDent® guide 385 /405 nm

Resina fotopolimerizable para la elaboracidn de plantillas de perforacidn dentales. Las plan-
tillas elaboradas a partir de FotoDent® guide tienen una forma estable y son biocompatibles.

385 nm, incoloro-transparente, botella de 1,0 kg D35650
405 nm, azul-transparente, botella de 1,0 kg D35600
FotoDent® IBT 385 nm

Resina fotopolimerizable para la fabricacion de férulas de transmisién transparentes para
ortodoncias. Es posible comprobar las correctas posiciones de los brackets en todo momento,
antes y después de la adhesion. Flexibilidad ideal para una retirada sencilla. Utilizable con
todos los sistemas de brackets convencionales.

Botella de 1,0 kg D35120

iNUEVO! FotoDent® splint " 405 nm

Material fotopolimerizable para la elaboracion de férulas dentales mediante el procedimiento
de impresién en 3D. El molde producido es especialmente resistente a la rotura y tiene una
superficie homogénea. Las férulas dentales fabricadas con FotoDent® splint son biocompatibles.

Botella de 1,0 kg D35800

iNUEVO! FotoDent® TCB " 385/405 nm

FotoDent® TCB es un material compuesto apto para la impresién en 3D para la fabricacion
de coronas y puentes temporales. Adecuado para impresoras Chairside y de laboratorio.
Disponible en los colores A1, A2, A3, A3,5, B1y BleachX.

Botella de 1,0 kg

FotoDent® tray2 ' 385/405 nm

Plastico optimizado y biocompatible para la fabricacién de cucharas de moldeo dentales
individuales. Alta reactividad con una baja viscosidad. Limpieza simplificada y mejores pro-
piedades mecanicas. Tiempos de impresion el doble de répidos, posibilidad de lograr espe-
sores de capa de 300 um. Las cucharas de moldeo ya elaboradas presentan una superficie
homogénea, lo cual reduce considerablemente el trabajo de adaptacién manual a posteriori.

azul transparente, botella de 1,0 kg D353001
verde transparente, botella de 1,0 kg D353002
rosa transparente, botella de 1,0 kg D353003
FotoDent® cast 385/405nm

Resina fotopolimerizable para la produccién de piezas moldeadas calcinables para la tecno-
logia de moldeo dental. El material es altamente compatible: Puede utilizarse con todos los
materiales de revestimiento convencionales.

Botella de 1,0 kg D35100

dentamid.dreve.de




Impresion 3D Resinas FotoDent®

FotoDent® gingiva " 385 nm

Resina fotopolimerizable para la elaboracidon de méascaras para encias dentales. Se mantiene
blando y flexible de forma duradera. Puede combinarse a la perfecciéon con los modelos de
trabajo de FotoDent® biobased model y las resinas model2.

Botella de 1,0 kg D35850

FotoDent® biobased model g 385nm

Resina fotopolimerizable para modelos formado al 50% por materias primas sostenibles.
Por supuesto, las propiedades del material estan ajustadas perfectamente a la produccién
del modelo (también en la secuencia de trabajo del alineador). FotoDent® biobased model
puede limpiarse con FotoClean.

Botella de 1,0 kg D35450

FotoDent® model2* 385 nm

Desarrollado especialmente para las nuevas generaciones de impresoras con 385 nm: Plastico
fotopolimerizable para la fabricacién de modelos de trabajo dentales para ortodoncias y protesis.
Proceso de impresidn més rapido a través de una mayor potencia con la precision detallada habitual.

beige-opaco, botella de 1,0 kg D354002
negro, botella de 1,0 kg D354003
blanco, botella de 1,0 kg D354004
INUEVO! . |

iNUEVO! FotoDent® model3 385 /405 nm

FotoDent® model3 es la Ultima version de la gama de modelos dentales. Se caracteriza por un
bajo tiempo de impresion, lo que permite lograr una mayor capacidad de produccién. Se puede
procesar en todos los sistemas de impresion DLP y LCD habituales. El modelo dental impreso es
facil de limpiar con agua después de su fabricacién y destaca por la alta precisién del dibujo.

Botella de 1,0 kg D354005

V.,

>2.000 MPa >80 MPa - rosa-transparente, rosa-opaco
FotoDent® guide 385 nm =1.900 MPa =90 MPa =29 % incoloro-transparente
=1.700 MPa =75 MPa =10-15 % azul-transparente
FotoDent® IBT - - =45 % incoloro-transparente
FotoDent® splint > 1.500 MPa >75 MPa >10 % incoloro-transparente
FotoDent® TCB Disponible préximamente
=2.100 MPa > 90 MPa - azul transparente
=2.100 MPa >90 MPa = verde transparente
=2.100 MPa >90 MPa - rosa transparente
=2.000 MPa =100 MPa 7,5-11 % rojo-transparente
=2.200 MPa =95 MPa =25% beige-opaco
=1.900 MPa =85 MPa = 8% beige-opaco
=2.000 MPa =100 MPa =10% negro
FotoDent® model2 = 1.950 MPa =85 MPa =8,5% blanco

0,4-0,6 Pas
0,7+0,2Pas
0,65-1,05 Pa s
0,7+0,2Pas
0,6+0,1Pas

~1,2Pas
~1,2Pas
~1,2Pas
<0,3Pas
~2Pas
~0,6Pas
1,0+0,2Pas
0,75 Pas
0,7+0,2Pas

*A tener en cuenta: Dependiendo del color seleccionado, pueden variar los tiempos de impresion de los modelos.
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iNUEVO! Phrozen Sonic XL 4K

Impresora de escritorio LCD compacta con precisién
de impresién de 52p gracias a la pantalla 4Ky a la
altaintensidad de luz para alcanzar tiempos de cons-
truccién rapidos. La carcasa completamente metélica
con procesamiento de alta calidad, el amplio espacio
constructivo y el manejo sencillo de la cubeta hacen
de la version Dreve del Sonic XL 4K una impresora
3D intuitiva para todas las aplicaciones dentales.

Volumen: 200 x 125 x 200 mm
Incluido en la entrega:

» cubeta deresina
e memoria USB

« llave WIFI

» espatula

* embudo

» tarjeta de servicio

blanco D3500
rojo D3500X1

@ Cortadora personalizada y perfiles de
impresion de Dreve optimizados para

obtener los mejores resultados _ _ _ _ _ _ _ _ _

Gran volumen de construccion
Conexion W-LAN, LAN y USB

Control y supervision web

DPDDDD

Phrozen Sonic XL 4K 100-240V / 50-60 Hz, 0,7 A

dentamid.dreve.de

Pantalla tactil con software de servicio intuitivo

Escaso mantenimiento y asistencia profesional

e aL T

=

470x330x290 mm 0,01-0,30 mm



Impresion 3D Accesorios y limpieza

iNUEVO! Plataforma de construccion ! !
Accesorios para Phrozen Sonic XL 4K. Fabricado en acero inoxidable de alta M
calidad.

Plataforma de construccién D3505

iNUEVO! Cubeta de resina g‘ 3

Accesorios para Phrozen Sonic XL 4K. El uso de multiples cubetas permite un
cambio mas rapido del material.

Cubeta de resina incluso 1 pelicula FEP D3501
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iNUEVO! Lamina de FEP

Para su empleo en la cubeta de resina de Phrozen Sonic XL 4K.

Lamina de FEP D3502

iNUEVO! Armario de almacenamiento de cubetas

El armario de almacenamiento de cubetas rellenas de resina tiene capacidad
para 5 cubetas en cajones totalmente extraibles. Los cajones son opacos, lo que
permite almacenar sin problemas cubetas ya rellenas de resina. Se suministra
con etiquetas de rotulacion para cada plastico FotoDent®.

Dimensiones Al 325 x An 278 x Pr 380 mm

blanco D3526
rojo D3526X1

iNUEVO! FotoWash

Unidad de limpieza para componentes impresos en
3D después del proceso de impresion. Dispositivo con
tecnologia de agitacion magnética y transferencia
automatica entre las dos balsas. A través de la pan-
talla tactil se pueden seleccionar y aplicar varios pro-
gramas de limpieza. La plataforma del Sonic XL 4K
se puede acoplar directamente al dispositivo y se
puede limpiar junto con los componentes adheridos.

FotoWash 3600

@ Perfiles de limpieza adaptados
para los materiales FotoDent® - - - - - - - - - - - -

@ Complemento éptimo para el
Sonic XL 4K

@ Transferencia automatica entre
la limpieza previa y posterior
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Impresion 3D Limpieza

Bandelin RK 100 H

Dispositivo de limpieza por ultrasonidos robusto y de alta calidad con bandeja
de aceroinoxidable. La unidad compacta y facil de usar tiene un temporizador
de entre 1y 15 minutos o trabaja en funcionamiento continuo. Funcién de
calefaccion con temperatura regulable de forma continua entre 30 y 80°C.
Recomendado para usar con FotoClean.

Dimensiones internas: Al 100 x An 240 x P 140 mm
Potencia ultrasénica: 320 W

Bandelin RK 100 H 82100

Cesto colgante de acero inoxidable
Dimensiones: Al 52 x An 175 x P 70 mm.

1ud. 82103

Tapa perforada de acero inoxidable

Apta para 2 vasos de precipitacion.

1ud. 82101

Vaso de precipitaciéon
600 ml, @ 85 mm.

1ud. 82102

FotoClean

FotoClean es una mezcla de limpieza con base de agua lista para usar para el
dispositivo de limpieza por ultrasonidos con calefaccion Bandelin, con fines
de limpieza de componentes fabricados por adicién.

Botella, 2 x 11 D4397
Bidonde 51 D4398

Bandelin RK 100 H 230V /50 Hz

dentamid.dreve.de
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Impresion 3D Equipo de postendurecimiento

PCULED N, @

Dispositivo de laboratorio con base LED para el endurecimiento
de piezas impresas en 3D. La mecanica y la biocompatibilidad

Dimensiones interiores
Céamara de polimerizacion:

se ven aseguradas mediante un endurecimiento en profundi- Al 65 mm
dad efectivo. Pueden elegirse dos entornos de dureza diferentes An 150 mm
en funcién del 4rea de aplicacién. El entorno de nitrégeno del P 150 mm

PCU LED N, garantiza el buen endurecimiento de los componentes
sin una capa inhibidora en los productos de laboratorio y sanitarios.

PCULED N, 4317

@ Sistema abierto con 10 espacios - - - - -- - - -
de almacenamiento de
programacion libre

@ Concepto de manejo sencillo
con control electrénico
Registro y monitorizacion

de los parametros del proceso

@ Diferentes entornos de
endurecimiento
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Dimensiones interiores

iNUEVO! PCU vario Camara de polimerizacion:
Al. 80 mm

Dispositivo de laboratorio con base LED para el en- An. 420 mm

durecimiento de componentes impresos en 3D. La P. 270 mm

mecanicay la biocompatibilidad se garantizan me-
diante un endurecimiento en profundidad efectivo.
El PCU vario ofrece tanto la posibilidad de generar
una atmosfera de vacio como la opcién de endu-
recimiento con nitrégeno. Permite garantizar el
endurecimiento biocompatible sin capa inhibidora.
PCU waiks

PCU vario 4319

@ Estructura modular con hasta
3 cdmaras de polimerizacion
y solo un médulo de control

@

Sistema abierto con 30 espacios
de almacenamiento de programa-
cion libre

@

Registro y monitorizacion de los
parametros del proceso

@

Posibilidad de generar una atmaésfe-
ra de nitrégeno y vacio

]

PCU LED N; 100-240 V / 50-60 Hz, 150 W 9,3kg 110x389x276 mm rojo
100-240 V / 50-60 Hz, 500 W 38 kg aprox. 240x660x410 mm rojo
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La tecnologia de termoformado de Dreve

Pionera desde hace décadas.

Fuimos los que revolucionamos un paso mas la tecnologia dental con la introduccidn de la tecno-
logia de termoformado. Puesto que este proceso nos sigue convenciendo, seguimos trabajando
en mejorar constantemente la tecnologia de termoformado con dispositivos de alta tecnologia 'y
[dminas especializadas para la aplicacién.

Convénzase de sus variadas posibilidades de uso, desde la proteccion bucal deportiva personalizada
hasta el alineador.

Laminas de termoformado

Todas las Idminas de termoformado de Dreve son redondas por defecto. Los nimeros de articulos
indicados en el catdlogo hacen referencia a laminas redondas de 120 mm de didmetro.

¢Necesita ldminas redondas con un diametro de 125 mm?
Solo tiene que afadir una «S» detras del nimero de articulo.
Ejemplo: D420001 (Biolon 120 mm) / D420001S (Biolon 125 mm).

A peticién, también
pueden entregarse la-

minas cuadradas con
una longitud lateral
de 120y 125 mm.

&— Dimensiones —>
A — especiales EE—

iPreste atencion al diametro
de la ldamina recomendado de
su unidad de termoformado!

El i
consejo
profesional

|

Precaliente su dispositivo siempre durante
al menos 1 minuto sin ldmina.

No

olvidar

dentamid.dreve.de
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Somos el proveedor oficial de la Federacion Alemana de Hockey. Nuestros campeones del mundo llevan el

Dreve Mouthguard profesional 3D, el primer protector bucal con inserto impreso en 3D que ofrece la mejor proteccion y precision de ajuste.

Aplicacion

Alineador

Placas de base

Blanqueamiento

Tapones de fundicion

Cucharas individuales

Dispositivos de ortodoncia

Proteccion bucal

Espaciador

Posicionador/retenedor

Elaboraciéon de moldes
provisorios

Plantillas para radiografias

Terapia con férulas

Biolon

Drufoplast
BioBleach® hart
BioBleach® soft
Drufosoft®
Drufolen H
Drufolen W
Drufoplast

Biolon

Biolon

Drufosoft® transparent
Drufosoft® colour
Drufolen W
Biolon

Drufosoft® transparent
Drufosoft® colour
Drufosoft® pro
Biolon

Drufolen H
Biolon

Drufoplast

Biolon

Drufosoft® pro

Kombiplast

0,5 mm
2 mm
0,5 mm
1 mm

1 mm
0,6 mm
0,45 mm
3 mm

2 mm

2 mm

2 mm

3 mm
0,65 mm
0,75 mm
1,5 mm
3 mm

3 mm
0,5 mm
0,6 mm
1T mm

3 mm
0,75 mm
3 mm

2mm

romn o

0,625 mm 0,75 mm

3 mm

1,5 mm

0,65mm 0,8 mm

3 mm

3 mm 4 mm

0,8 mm

2 mm 3 mm 4 mm
4 mm

0,75 mm

0,8 mm

1,5 mm 2 mm

1 mm 1,5 mm 2 mm
3 mm 4 mm

Tecnologia de termoformado

5mm

3 mm
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Tecnologia de termoformado Laminas

BioBleach® hart ) )

Férula de blanqueamiento/
Lamina de termoformado de polietileno especialmente desarrollada para el medicamentos con BioBleach® hart.
blanqueamiento y como soporte de medicamentos. Ligeramente elastica, para Cenit L sirve de espaciador
que pueda utilizarse muy bien también con zonas ligeramente superpuestas.
Entrega con ldmina aislante incluida para una transparencia alta y clara.

<+ mm Unidades N.° articulo
0,5 25 D420015

BioBleach® soft

Lamina de termoformado transparente de copolimerizado de etileno-vinilo con
una dureza de 95 Shore A. Para la fabricacién de soportes de blanqueamiento
y de medicamentos blandos que vayan mas alla del borde gingival.

+ mm Unidades N.° articulo
1 20 D4300 Férula de blanqueamiento/
medicamentos con BioBleach® soft.
Drufolen W sirve de espaciador
Biolon

La ldmina de termoformado de tereftalato de polietileno se entrega con una
|dmina aislante con fines de obtener una mayor transparencia. Puesto que
es dura-elastica y puede reforzarse con acrilato, resulta especialmente apta
para alineadores y férulas de mordida y oclusion, asi como para dispositivos
de ortodoncia.

-+ mm Unidades N.° articulo

25 D420001
0,5

50 D420002

20 D420019
0,625

40 D420020

20 D420003 Alineador con Biolon
0,75

40 D420004

25 D420005
1

50 D420006

30 D420007
1.9

60 D420008

20 D420009
2

60 D420010

10 D420011
3

50 D420012

iNUEVO! Mas claro, mas actual, mejor

Para obtener una visién general de nuestras ldminas de termoformado, incluidos los tiempos de
calentamiento y enfriamiento, los cédigos de barras programables y otra informacidén util, visite
nuestra pagina web en «Descargas» y la tienda web en las paginas de las diapositivas correspondientes.

dentamid.dreve.de



9 piezas brutas termoformadas en un proceso de termoformado Biolon para Vacfomat V9 2.0

Biolon para Vacfomat V9 2.0

Plastico duro-elastico de PETG (tereftalato de polietileno-glicol). En un pro-

ceso de termoformado pueden elaborarse hasta 9 alineadores brutos por K]
ldmina. Entrega con una lamina aislante para una alta transparencia de los g
alineadores finales. 5
L
o
% mm @ mm Color Unidades N.° articulo §
(]
0,5 D420021 s
0,625 incoloro- D420022 -
354 mm transpa- 50 o
0,75 p— D420023 3
1,0 D420024 =
9
'—
Plantilla para la elaboracién de moldes
Drufolen H provisorios con Drufolen H

Lamina de termoformado de polipropileno. Especialmente apta para la fabri-
cacién de piezas de moldeo por fundicién, tapones de transmision y plantillas
para la fabricacién de moldes provisorios gracias a su consistencia dura-elastica
y a su combustidn sin restos.

% mm 2 mm Color Unidades N.° articulo

0,6 42 natural 150 D4237442 v
0,6 120 natural 40 D423641

0,8 120 natural 40 D423681

Drufolen W

Lamina de termoformado de polietileno. Especialmente apta para la fabricacién
de piezas de moldeo por fundicién con areas superpuestas y espaciadores en
los soportes de medicamentos gracias a su consistencia blanda-elasticay a su

combustidn sin restos. Férula para blanqueamiento/
medicamentos con Drufolen W

% mm @ mm Color Unidades N.° articulo como espaciador
42 natural 150 D42384N42 Ll

043 120 natural 40 D423441N -
42 natural 100 D42386N42

0,65 120 natural 40 D423461N t
120 azul 40 D423461B
42 natural 100 D42388N42 iy - 2

0,8 120 natural 40 D423481N _'
120 azul 40 D423481B

1 120 natural 30 D423401N
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Tecnologia de termoformado Laminas

Drufosoft®

Lamina de termoformado de etileno-acetato
de vinilo. Blanda-elastica con una alta fuerza de
retroceso, con una dureza final de 82 Shore A.
Laminable e ideal para protectores bucales depor-
tivos, posicionadores y moldes de duplicado.

+ mm Color Unidades N.° articulo
20 D4245
A tener en cuenta: 1
Drufosoft® transparent y colour disponibles a peti- >0 p42451
cion con dimensiones especiales. 15 a0 D22
' 50 D42531
transparente
15 D4250
2
50 D42511
10 D4248
30 D42481
. i 3 D42483X2
Drufosoft® colour rojo neon 10 D4248X2
3 D42483X3
verde neén
10 D4248X3
3 D42483X4
amarillo neén
10 D4248X4
3 D42483X5
azul
10 D4248X5
3 D42483X6
amarillo
10 D4248X6
3 D42483X7
negro
10 D4248X7
3 D42483X8
blanco
10 D4248X8
3 D42483X9
rosa
10 D4248X9
3 D42483X17
3 rojo
10 D4248X17
3 D42483X18
turquesa
10 D4248X18
3 D42483X19
dorado
10 D4248X19
3 D42483X20
plateado
10 D4248X20
3 D42483X21
azul-opaco
10 D4248X21
3 D42483X22
verde
10 D4248X22
n 3 D42483X23
Ia
10 D4248X23
3 D42483X24
azul claro
10 D4248X24
3 D42483X25
burdeos
10 D4248X25
3 D42483X26
naranja
10 D4248X26
15 D42472
4
transparente 75 D424901
5 15 D4225

dentamid.dreve.de



Tecnologia de termoformado Laminas

Drufosoft® pro

Lamina de termoformado transparente de etileno-acetato de vinilo. Dura-elas-
tica con una alta fuerza de retroceso, con una dureza final de 95 Shore A. Lami-
nable e ideal para férulas de mordida, posicionadores y férulas antibruxismo.

3 10 D4230

Drufoplast

Lamina de termoformado roja-opaca de poliestireno con una alta resistencia
alarotura. Especialmente apta para placas de base para registros de mordida
y realizaciones.

2 15 D4210Z

Drufoplast

Lamina de termoformado transparente de poliestireno con una alta resistencia
a la rotura. Especialmente apta para cucharas individuales y plantillas para
radiografias.

3 10 D4214
3 100 D4215

Kombiplast

Lamina de termoformado de dos capas altamente transparente de PETG y
copolimero EVA. Gran comodidad en las férulas de mordida gracias a la su-
perficie duray a la parte inferior blanda. Puede completarse con acrilato para
la adaptacién individual.

2 (blanda 1 :dura 1) 10 D420016
3 (blanda 1,5 : dura 1,5) 10 D420017
4 (blanda 1 : dura 3) 10 D420018

Férula de mordida con Drufosoft® pro

Placa de base con Drufoplast

Cuchara individual transparente
con Drufoplast

Férula de mordida con Kombiplast

27
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Tecnologia de termoformado Mouthguard

Dreve Mouthguard

Un «must» en cualquier bolsa de deporte: La proteccidn bucal deportiva profesional, con un ajuste
ideal y maximo efecto protector. No afectan al habla, la respiracién ni al tragar. El tipo de deporte
practicado resulta decisivo a la hora de elegir la proteccién bucal adecuada. Mediante el uso de
diferentes materiales y grosores de las capas, la proteccion bucal se adapta de forma individual a
cada deporte. Otras caracteristicas de seguridad son las tiras opacas a las radiografias y el logo de
Dreve Mouthguard. De este modo se asegura que la proteccion bucal haya sido elaborada por un
laboratorio certificado. También el canal de distribucidn, a través de dentistas y técnicos dentales
formados y certificados por nosotros, garantiza una proteccion bucal con una calidad alta constante
en comparacion con la tienda de deportes. Llevamos ainos comprometiéndonos con ello.

Adaptacion controlada por parte del dentista

Fabricadas de forma individual en el laboratorio

® DD

Absorcion ideal de los golpesconun - - - - - - - - - - - - -
asiento fijo al mismo tiempo

Dreve Junior

Proteccion bucal deportiva para niflos y adolescentes de
hasta aprox. 14 afos.

» 1 x Drufosoft® transparent (2 mm)

« 1 x Drufosoft® colour (3 mm)

Dreve Senior

Proteccion bucal deportiva para adultos y para la mayoria de deportes a
nivel amateur, como el balonmano, el baloncesto, el squash, el futbol
americano, etc.

* 1 x Drufosoft® transparent (3 mm)

« 1 x Drufosoft® colour (3 mm)

Dreve Elite

Proteccion bucal deportiva para deportes marciales (base blanda),
por ejemplo, boxeo, judo, lucha, rugby o karate.

« 2 x Drufosoft® transparent (3 mm)

* 1 x Drufosoft® colour (3 mm)

Dreve Mouthguard professional 3D

Proteccion bucal deportiva con base impresa en 3D.

* 1 x Drufosoft® transparent (3 mm)
* 1x base protectora en 3D

« 1 x Drufosoft® colour (3 mm)

www.dentamid.dreve.de



Tecnologia de termoformado Mouthguard

Dreve Mouthguard professional 3D

Un milagro de la bidnica: En una estrecha colaboracién
con cientificos del deporte y deportistas profesionales,
hemos logrado combinar dos métodos diferentes (la
tecnologia de termoformado tradicional y la tecnologia
de impresién digital) para crear un producto que supera
en cuanto a proteccién y comodidad a las protecciones A N—

bucales disponibles hasta la fecha. y Vv PE“F[EEI“HAL

Dreve Mouthguard professional 3D Starter Set

Set completo para la elaboracién de dos Mouthguards «del siguiente nivel»
con base de impresion en 3D flexible para una proteccion y ajuste perfectos.

El volumen de suministro contiene:

» 4 x Drufosoft® 3,0 mm

e 4 x bases Protector en 3D (1x/tipo)
1 x adhesivo Protector de 20 ml

1 x Finishing Liquid de 20 ml

» 1 x Mouthguard Box

Tecnologia de termoformado

Todos los articulos estan disponibles también por separado.

Dreve Mouthguard professional 3D Starter Set D44600

Bases Protector en 3D

8 bases de impresion en 3D de un Unico material para la elaboracién de las
Mouthguards en 3D profesionales. Seleccione entre Basic (0,6—1 mm) y Premium
(0,9-1,5 mm) dependiendo del efecto protector que necesite.

% mm Tamanho Unidades N.° articulo
Basic L 8 D44601
Basic XL 8 D44602
Premium L 8 D44603
Premium XL 8 D44604

La estructura de panal de nuestras nuevas bases Protector en 3D
estd inspirada por la bidnica. La bidnica es la ciencia que soluciona
los problemas técnicos siguiendo el ejemplo de las funciones

b Probector Adel

1
Adhesivo Protector B
Para la unién de la primera lamina Drufosoft® con la base Protector en 3D. bo

Botella de 20 ml D44605 _
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Tecnologia de termoformado Mouthguard

Dreve Mouthguard Box

Para un almacenamiento seguro e higiénico de la proteccién bucal.

5 uds., rojo D4444
5 uds., negro con estampado D44606

e -

@ I'E"'ll';}
=

YOUR NEXT LEVEL

¢Desea fabricar su Mouthguard «del préximo nivel»?

El
H Encontrara las instrucciones paso a paso ilustradas y detalladas
consejo y
profesional en the-next-level-mouthguard.com

|

Tiras opacas para radiografias

Para el uso en las Dreve Mouthguards. Permiten reconocer la proteccion bucal
en radiografias, por ejemplo, en pacientes inconscientes.

15 uds. D4445

Dreve Mouthguard Label

Pegatinas para las Dreve Mouthguards. Se entregan exclusivamente a labo-
ratorios certificados. Certifican la excelente calidad en forma de un correcto
procesamiento y efectividad de la proteccién bucal.

1 pliego/60 uds. D44500

dentamid.dreve.de



Tecnologia de termoformado Dispositivos

Vacfomat V9 2.0

Unidad de termoformado con base de vacio, espe-
cialmente desarrollada para la fabricacién de férulas
de alineacion. En tan solo un paso, pueden termo-
formarse hasta 9 alineadores a la vez. Su facilisimo
manejo y su control digital y acUstico constante
de todas las fases del trabajo aseguran un trabajo
sin problemas incluso con minimos conocimientos
previos.

Vactomat v 2,0 =

Vacfomat V9 2.0 D3282

Disposicion vertical - - ---------- -

Bomba de vacio potente

® DD

Hasta 108 alineadores en
bruto por hora

Tecnologia de termoformado

Resultados precisos fiables en calidad industrial con el Vacfomat V9 2.0

r

Vacfomat V9 2.0 220-240V / 50 Hz 2.000 W -0,8 bar 45 kg 415x488x601 mm

Pinza magnética V9 2.0

Pinza de sujecidn para la extraccion segura y la inser-
cion de la tableta de modelos en el Vacfomat V9 2.0.

Gracias al bloqueo magnético de la pinza de sujecidn, la tableta
de modelos puede sacarse del dispositivo de forma
segura y sin contacto, asi como volver a insertarse.

Sabia 7
que

|
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Tecnologia de termoformado Dispositivos

Drufomat scan

Unidad de termoformado de alta tecnologia muy facil de manejar para un
maximo de facilidad de uso, con resultados finales precisos al mismo tiempo.
Construido para todas las aplicaciones de la tecnologia dental de termofor-
mado. Teclado facil de manejar, escaner de laminas integrado y una presién de
trabajo de hasta 6 bar. Factores de seguridad adicionales para unos resultados
profesionales: Manejo a dos manos y LED que iluminan durante la operaciéon
si la calefaccion esta encendida.

@

El volumen de suministro contiene: a partir de @ 120 mm

 Surtido basico de l[aminas
» Conducto de desague para el granulado

* Tubo de conexidn de aire (1 m)

rojo D3300
plateado D3300X1
Color especial conforme a la carta de colores RAL D3300X2

Alineadores, protecciones bucales, férulas anti-
bruxismo: Como dispositivo multifuncién para
termoformado, el Drufomat scan es un «must»
en cualquier laboratorio profesional

Perfecta combinacion de tecnologia,
software y disefno

Muy facil de manejar

Alta presion de trabajo para todas
las aplicaciones profesionales

Multiples posibilidadesde uso

Las unidades de moldeado a presiéon
trabajan con una presién de moldeo hasta
8 veces mayor que los dispositivos de vacio.

Sabia 7
que

|

|
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Tecnologia de termoformado Dispositivos

Drufosmart scan

Unidad de moldeado a presidn con escaner de [aminas integrado
y una presion de trabajo de hasta 4 bar. Pantalla con teclado de
mando autoexplicativo, moldeo vertical de las [dminas para unos
resultados ideales. El manejo a dos manos y la funcion de desco-
nexién automatica del elemento de calefaccion proporcionan
condiciones de trabajo seguras. Cubre todo el rango de aplicaciones
de la tecnologia de termoformado.

@

El volumen de suministro contiene: a partir de @ 120 mm

« Surtido basico de laminas

* Tubo de conexién de aire (1 m)

rojo D3400

Drufosmart

Unidad de termoformado de moldeo de presién basico con una
presién de trabajo de 2,5 bar. La mejor alternativa a los dispositivos
de vacio, con una presidon de moldeado aproximadamente tres
veces mayor. Manejo semiautomatico para un ajuste sencillo de
los tiempos de calentamiento correspondientes. El manejo a dos
manos y la funcién de desconexién automatica del elemento de
calefaccion proporcionan condiciones de trabajo seguras.

(@

El volumen de suministro contiene: a partir de @ 120 mm

« Surtido basico de laminas

* Tubo de conexidén de aire (1 m)

rojo 220-240V / 50 Hz D3200
rojo 115V /60 Hz D3200A

Drufomat scan 115-240V / 50-60 Hz Max. 315 W

Drufosmart scan 115-240V / 50-60 Hz Max. 275 W
220-240V / 50 Hz .

Drufosmart 115V / 60 Hz Max. 275 W

2-6 bar (19-87 psi)
2-4 bar (19-58 psi)

2,5 bar (36 psi)

A

16 kg
15 kg

15 kg

490x290x290 mm
420x320%x290 mm

420x320x290 mm

33

o
©
©
=
=
o
u“—
o
S
P
v
+
v
T
o
o
2
o
c
o
-




Tecnologia de termoformado Materiales accesorios

Granulado redondo Granulado de acero Granulado de acero inoxidable

Granulado

Para tapar las partes de los modelos que no sean necesarias durante el proceso
de termoformado.

Granulado redondo con plomo; botella de 1,2 kg D4282
Granulado de acero, botella de 1,2 kg D4283
Granulado de acero inoxidable, botella de 1,2 kg D4284

Aplique de polimerizacion a presién Q_)

Para el uso adicional del Drufomat como compactador o recipiente de presidn.
Insertar en la placa de base del Drufomat y ajustar una presién individual de
entre 2y 6 bar.

Aplique de polimerizacidn a presion D3227

Set de elaboracion de tecnologia de termoformado

Set de lijas para la elaboracion y el tratamiento posterior de todas las piezas
moldeadas fabricadas mediante la tecnologia de termoformado en un practico
soporte de mesa de V2A.

El volumen de suministro contiene:

« 1xfresa rectangular* (D4374V)

« 1xfresa de punzado* (D43745S)

o 1 x UltraTrimm (medium)* (D43752)

o 1 x UltraTrimm (light)* (D43753)

« 1 xsoporte de lijador (tam. 2)* (D38230T2/D38230S52)
con lijador

« 1 xsoporte de lijador (tam. 1)* (D4458/D4461)
con lijador

» 2 x mandriles con discos de apoyo
* 1xmolde de llameado de goma dura
* 1 x cepillo de pelo de cabra

» 1 xdisco de algodén

Los articulos marcados con * estan disponibles también por separado.

Trabajo de precision con el set de elabora-
cién para la tecnologia de termoformado

Set de elaboracién D3273

dentamid.dreve.de



Tecnologia de termoformado Materiales accesorios

Fillin
Material de desbloqueo reutilizable con base de silicona para areas de modelos

que se hundan.

Tiras de 60 g, natural D42541

Tijera para laminas
Tijera especial estable para la tecnologia de termoformado, con un area de
corte dentada y flexionada.

Tijera para laminas D4369

Fresas separadoras

Fresas de metal duro para una separacion/corte o tratamiento rédpido y limpio
de todos los materiales de termoformado duros.

Fresa rectangular no dentada D4374V

Fresa de punzado con lima en espiral D4374s

Finishing Liquid
Liquido de pulimentado para eliminar la aspereza en los materiales
Drufosoft®.

Botella de 250 ml D4466N

Grasa de silicona

Producto de cuidado especial para engrasar juntas de goma, por ejemplo,
juntas tdricas en los dispositivos de termoformado y los recipientes a presion.

Tubode 35¢g D3350

MaxiFresh™

Pastilla de limpieza para la limpieza externa de las férulas dentales. Garantiza
una perfecta higiene y reduce las decoloraciones en caso de uso diario. No
contiene sustancias abrasivas, por lo que prolonga considerablemente la vida
util de férulas y protecciones bucales.

24 pastillas con recipiente de limpieza D4100
Set de repuesto de 24 pastillas D4101

PZN:

igg-

"

=

B s = i

. MamFresh

iTambién listado en farmacias!

9522680 (juego con recipiente de limpieza)
9522697 (juego de recarga)

Trabajo de precision con Fillin

Fresa de
punzado

Fresa
rectangular
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Tecnologia de termoformado Talleres

Adquisicidon practica de conocimientos
de la mano de un profesional

Nunca se termina de aprender

El espectro tematico de nuestra oferta de talleres es tan variado como el mismo trabajo diario en
odontologia. Gracias a esta amplia gama, dentistas, técnicos/as dentales, aprendices y estudiantes
disfrutan de nuestros conocimientos y de numerosos consejos practicos.

Con los cursos practicos, tendra la posibilidad de aprender de forma fundaday orientada a la practica
nuestros sistemas. Damos un gran valor al «<aprender haciendo». Es por ello que, en nuestros talleres,
nos centramos siempre en el trabajo practico. De este modo, lo aprendido en el taller puede utilizarse
de inmediato en el trabajo diario, permitiendo trabajar de forma mas eficiente a largo plazo.

Lo que le espera

Impartimos todos los talleres con un maximo de 8 participantes. De este modo, podemos ofrecerle
formacién y atencién personalizadas. El contenido del taller cubre toda la gama de productos Dreve
e incluye tanto conocimientos basicos generales como temas especiales seleccionados. Recibird como
tentenpié un almuerzo y bebidas sin alcohol en cualquier momento. Al final del curso, recibird un
certificado de asistencia personalizado.

Lo que puede aprender
e cdmo se produce una férula oclusiva
® por qué seguimos considerando indispensable la tecnologia de termoformado

e por qué nuestros Dreve Mouthguards son mucho mejores que las protecciones bucales confeccionadas

Ofrecemos estos talleres sobre tecnologia de termoformado
e Formacion basica

e Férulas de mordida

¢ Dreve Mouthguard

dentamid.dreve.de



Uso mas eficiente del material con el Dosper evo

En comparacién con la mezcla manual, el uso del Dosper evo ahorra entre un 10y un 15 por
ciento de material por duplicacién. Con una estimacién convencional de cinco duplicaciones
diarias, el Dosper evo se amortiza rapidamente.

Ahorro del doble de electricidad con el Polymax

Gracias al valioso tapdn de fundicidn, el calor generado una vez se mantiene mucho mejor que,
por ejemplo, en el acero inoxidable. Ademas, el Polymax solo se calienta lo necesario, a diferencia
de lo que ocurre con las placas de cocina.

Ahorro de electricidad con el Drufomat scan

El escaner de nuestro dispositivo de termoformado de alta resolucién se desconecta automatica-
mente tras 15 minutos de desuso. Presionando cualquier tecla del dispositivo, puede reactivarse.

Conservacion de los recursos y ahorro de energia con la serie EyeVolution®

El uso de LED es mas eficiente que, por ejemplo, las lamparas de rayos. Ademas, los LED tienen un
ciclo de vida de producto mucho mas largo.

Gestion mas eficiente del agua gracias a la serie Labormat

En comparaciéon con otras formas de limpieza, en la Labormat se reduce claramente el consumo
de agua, ya que se reutiliza (varias veces) por agitacion.
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Fabricacidn de proétesis con plastico Castdon

Funcional, estética y precisa.

Con Castdon ofrecemos un sistema completo de polimerizado en frio imbatible para la tecnologia
de moldeado de plastico. A diferencia del polimerizado en caliente, las protesis de plastico Castdon
presentan una contraccién considerablemente menor. Ademas, el procesamiento resulta mas
sencillo, répido y limpio.

Orientacion Fijacion Agitado
¢ Altura del modelo dorsal max. 20 mm ¢ Fije el modelo con cera en la placa de base ¢ En caso necesario, agite el Siliform antes
* Realice el modelado de cera de la forma e Cierre la parte superior de la cubeta con de usarlo
habitual estribos de sujecion * Por cada componente, mida 150 mly méz-
¢ Los bordes funcionales deben estar libres e Controle que el cierre sea correcto. clelos de forma homogénea con la espatula
de cera

¢ Alinee el modelo en la cubeta

4
Llenado Endurecimiento Desmoldado
e Llene la cubeta por completo desde arriba ¢ De manera ideal, endurezca la silicona con e Suelte la placa de base y desmolde
con un hilo fino la misma presién que en la polimeriza- el modelo
cion del plastico de fundicion (p. ej., en el
Polymax)

e Endurecimiento aprox. 30 minutos

),

Perforacién Reposicion Aislamiento

« En principio, se perforaran dos canalesde o Libere los dientes de cera con la piezade la  * Introduzca el modelo en agua caliente y, a
fundicion en el drea dorsal de la base del base de hervido, raspelos y coloque las continuacion, seque la superficie
maxilar retenciones e Aislelo con Isolat film.

 En el maxilar superior, cree ademas * Reponga los dientes en el molde de * jAislelo tan solo por una capal
un canal central a la base duplicado

¢ Gracias a la superficie himeda de Siliform,
no es necesario pegar los dientes

dentamid.dreve.de



Tecnologia de moldeado de plastico Sistema de moldeado de protesis

10

r’

Dosificacion

* Reponga el modelo.

e Cierre con la placa de base

¢ Llene las ayudas de dosificacion, ya que
unas alturas de llenado iguales garantizan
la proporciéon de mezcla ideal (17 g de

polvo / 11 ml de liquido
para una protesis)

13

Soltado

* Después de la polimerizacion, suelte la
placa de base

¢ Desmoldado del modelo

¢ La prétesis se suelta facilmente del modelo

Resistencia a la flexion
100 N/mm? —

80 N/mm? -

60 N/mm?

40 N/mm?

20 N/mm? -

0 N/mm?

Llenado

* Mezcle de forma homogénea
Castdon Monomer y Polymer en el
vaso de mezcla

e Llene solo a través de un canal en
un hilo fino

14

Y

Trabajo de precision

e Los trabajos a posteriori se reducen a:

Retirada de los restos, trabajo de precision

con papel de lija
e ...y pulido. jListo!

Contenido de mondmeros restantes

12mglg - después de 48 h a 37°C

10 mg/g
8mg/g
6mg/g
4mg/g
2mg/g

0mg/g

consejo
profesional

Conseguira resultados ain mas precisos
con un endurecimiento a presién.

|

Polimerizacion

¢ Endurecimiento en el Polymax durante
25 minutos a 45°C

¢ Rellene el nivel de agua hasta el borde
de la cubeta

e Las tolvas llenadas de plastico no deben
ponerse bajo el agua

Encogimiento

8%
7%
6 %
5%
4%
3%
2%
1%
0%

M castdon

M polimerizado
en caliente

39
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Tecnologia de moldeado de plastico Sistema de moldeado de protesis

Castdon. El sistema de moldeado para prétesis totales y parciales.

Plastico de moldeado PMMA autopolimerizable y libre de cadmio con sistema de endurecimiento
por barbituricos. Biocompatibilidad probada, contenido minimo de mondmeros residuales y alta
resistencia a la roturay a la decoloracion. Perfecto para la fabricacidon de protesis totales y parciales
gracias a unas propiedades de flujo excelentes y a una baja contraccién.

@ Alta resistencia a la rotura y estabilidad del color

@ Excelentes propiedades de flujo

@ Contracciénbaja - - - - - - - - - - - - - - - [ )
. ] o holat

Castdon Starter Kit

Extenso paquete completo con todos los compo-

nentes del sistema necesarios. Contiene material

para elaborar aprox. ocho prétesis completas. Todos

los articulos indicados estan disponibles también == =

por separado. & ol =

*

El volumen de suministro contiene: - inls

* 1 x cubeta Castdon (D3803) . ;

« 1 x Castdon Monomer (500 ml) (D3865) _—

» 1 x Castdon Polymer (750 g) (D3873 / D3884)

e 1 xSiliform (2 x 850 ml) (D38605)

« 1xIsolat film (11) (D4304) El sistema de moldeado
de protesis Castdon

e 1 xtubito de perforacion de canales (D3872) es perfecto para la
reparacion de protesis

» 1 xayudas de dosificacion (2 uds.)  (D38092) elaboradas con
FotoDent® denture.

rosa-transparente D3790

rosa-opaco D3792

Castdon Polymer

Polvo para plasticos Castdon con base de copolimeros de polimetilmetacrilato.

Bote de 750 g  transparente D3879
Cabdomn ma—o
rosa-transparente D3873
rosa-opaco D3884 x
Bote de 1,2 kg rosa-transparente D3874
rosa-opaco D3887 e
Cubo de 4,0 kg rosa-transparente D3876

dentamid.dreve.de



Tecnologia de moldeado de plastico Sistema de moldeado de protesis

Castdon Monomer

Liquido de mezcla para plasticos Castdon con base de metilmetacrilato.

Botella de 150 ml D3905
Botella de 500 ml D3865
Botellade 11 D3867

Ayudas de dosificacion Castdon

2 vasos medidores para la dosificacion del plastico Castdon en una proporcion
de mezcla ideal.

Ayudas de dosificacion D38092

Mufla Castdon

Cubeta para la tecnologia de moldeado de plastico con parte superior trans-
parente, placa de base de acero inoxidable y base de hervido integrada.

Cubeta incl. tubitos de perforacién de canales D3803

Tubitos de perforacion de canales

Para perforar canales de moldeado en el drea dorsal.

Tubitos de perforacién de canales, @ 8 mm D3872 -

Siliform

Silicona libre de contraccion vulcanizada por adicion para la tecnologia de

moldeado de plastico para una reproduccidn exacta de los detalles y una ==
representacion fiel de los modelos de cera. La pelicula ligeramente aceitada r B
de la superficie proporciona unas propiedades de flujo ideales del plastico de

moldeado. Dureza final de 14 Shore A para un desmoldado facil de la cubeta.

Botellas, 2 x 850 ml D38605

Gelon I-_- 8% =i
; G

Masa de duplicado de gel de gran calidad con base de agar-agar. Especialmente
duray de forma estable, desarrollada especialmente para la tecnologia de fun- i
dicién de modelos y de moldeado de plastico. Trabajo rapido y preciso gracias i i
a la baja contraccién y a los breves tiempos de endurecimiento.

Cubode 6,0 kg verde D38602
Cubode 6,0 kg transparente D38601
Isolat film e

Aislamiento resistente al calor y con formacién de pelicula con base de algi-
nato. Efecto separador excelente para superficies lisas y sin poros. Apto para
el aislamiento de yeso/plastico y yeso/yeso.

Botellade 11 D4304
Botellade 51 D4303N
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Tecnologia de moldeado de plastico Polimerizacidon por presion

Serie Polymax

Dispositivos de polimerizacion por presion especialmente desarrollados para la polimerizacién en caliente
y en frio de plasticos dentales. Temperatura regulable, temporizador de 90 minutos, presion de ajuste
variable entre 3 y 6 bar. Tecnologia fiable y libre de mantenimiento gracias al sistema de sellado de
seguridad automatico, al recipiente de presion de aluminio con revestimiento especial, a la cubierta de
la carcasa de acero inoxidable y a la carcasa de poliuretano. La valvula de desaglie de agua integrada
facilita el uso como compactador de presion si la calefaccidon estd apagada. Los pardmetros especificos
del material ajustados pueden comprobarse visualmente mediante el indicador digital de la temperatura
y el tiempo, asi como el mandémetro de presidn.

El volumen de suministro contiene:

* Tubo de presidn

» Tubo de desague
Tecnologia robusta y libre de mantenimiento

Sistema de sellado automatico de seguridad
Cubierta de la carcasa: acero inoxidable

Carcasa exterior: poliuretano resistente

S
@
@
@

Dimensiones interiores
del recipiente:

@220 mm

Altura 1774 mm
Volumen 6,6 |

Polymax 5 hasta 95 °C
rojo 230V / 50-60 Hz D3423

rojo 115V / 50-60 Hz D3423A
plateado 230V /50-60 Hz D34231
plateado 115V / 50-60 Hz D34231A

dentamid.dreve.de



Tecnologia de moldeado de plastico Polimerizacion por presion

Polymax 1 hasta 95 °C

rojo 230V /50-60 Hz D3429

rojo 115V / 50-60 Hz D3429A

plateado 230V / 50-60 Hz D34291 @

plateado 115V /50-60 Hz D34291A Dimensiones interiores
del recipiente:
? 160 mm
Altura 110 mm

Polymax 1 hasta 120°C Volumen 2,2 |

rojo 230V /50-60 Hz D3428

rojo 115V / 50-60 Hz D3428A

plateado 230V / 50-60 Hz D34281

&

Dimensiones interiores
del recipiente:

@ 160 mm

Altura 300 mm
Volumen 6,0 |

En el Polymax 5 caben 1 articulador grande, 3 cubetas de
latén con estribos o 4 cubetas Castdon
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Polymax 3 hasta 95 °C
rojo 230V /50-60 Hz D3422

rojo 115V / 50-60 Hz D3422A
plateado 230V /50-60 Hz D34221
plateado 115V / 50-60 Hz D34221A

]

Polymax 1 (95 °C) 450 W 3-5,2 bar (variable) 10 kg 230x290x300 mm
Polymax 1 (120 °C) 230V /50-60 Hz 450 W 3-4,2 bar (variable) 10 kg 230x290x300 mm
Polymax 3 115V /50-60 Hz 900 W 3-5,2 bar (variable) 13,5 kg 450x290x330 mm
Polymax 5 900 W 3-6 bar (variable) 15,6 kg 310x340x400 mm
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Tecnologia de moldeado de plastico Dispositivos de hervido de cera

Serie Labormat

Dispositivos de hervido de cera robustos de acero inoxidable para hasta 6 o 12 cubetas. Temperatura
regulable de forma continua de 65-95°Cy posibilidad de ajuste manual del tiempo de rociado a
hasta seis minutos para un manejo sencillo en la operacion regular. El pulsador momentaneo para
el hervido breve, asi como una pieza de mano integrada, aumentan la comodidad de uso. Para
simplificar alin mas el proceso de trabajo, el Labormat SD cuenta con un temporizador de 24 horas.
También es apto para la polimerizacion de polimerizados en caliente.

Labormat TH

El volumen de suministro contiene:
» Cepillo de limpieza

» Chapa de base de la cubeta

230V /50 Hz D3603N

Labormat SD

El volumen de suministro contiene:

» Cepillo de limpieza

¢ Chapa de base de la cubeta

» Tubos de desaglie/suministro de agua
« Rodillos

* Cubeta colectora de agua

230V /50 Hz D3601

iPreste siempre atencion al nivel de agua del dispositivo!
Un nivel de agua insuficiente activara el
No @ interruptor de seguridad.
olvidar

4 & (&

Labormat TH 3,2kWa230V /50Hz 65-95°C 151 38 kg 440x580x360 mm

II |

Labormat SD 3,1kWa230V/50Hz 65-95°C 501 75 kg 850x630x600 mm

dentamid.dreve.de



Tecnologia de moldeado de plastico Dispositivos accesorios

Cesto para muflas

De V2A, con regleta de plastico para 3 cubetas. Necesitara 2 cestos para el
Labormat TH y 4 cestos para el Labormat SD.

Cesto para cubetas D3604

Elementos filtrantes (18 x60 cm)

Para recoger las particulas sueltas de cera, los restos de yeso, etc. al hervir.
Necesitard 1 elemento filtrante para el Labormat TH y 2 elementos para el
Labormat SD.

10 uds. D36018
El uso de elementos filtrantes ahorra
tiempo de limpieza
< Y
Unisol E \

Descalcificador para la limpieza y el cuidado de dispositivos de hervido so-
metidos a esfuerzos.

o

Cubo de 2,5 kg D4383 5
8

o

(V]

]

o

-]

©

Ed g

3

o

£

(V]

]

S

. )
Unisol W 8
o

Concentrado disolvente de cera para una limpieza rapida e intensiva de mo- %C.j
>4

delos y para el cuidado de dispositivos de hervido.

Botella,2x 11 D4392
Bidonde 5| D4393
-
[."‘-_1-
r o ]
Armazon de base 3
Sobre ruedas para el Labormat TH, con las dimensiones (Al x An x P) I
435x590x370 mm. b ]
Armazén inferior D3607
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Y se hizo la luz

Materiales y dispositivos de fotopolimerizacion

Los materiales fotopolimerizables se cuentan entre los medios auxiliares cotidianos mas frecuen-
tes de un laboratorio dental. Sin estos y los dispositivos adecuados, no podrian llevarse a cabo
adecuadamente muchos pasos elementales del trabajo. Nos parece motivo suficiente para seguir
investigando constantemente sobre innovaciones en el campo de la fotopolimerizacion. El cambio
de los tubitos de luz por LED en nuestros dispositivos es un ejemplo brillante de unos procesos de
trabajo simplificados y mas econdmicos.

Plaquit

Barniz fotopolimerizable libre de perdxido de benzoilo de un solo compo-
nente con multiples opciones de uso. Para el revestimiento de estructuras
de plastico en férulas, piezas de plastico en protesis parciales y completas y
elementos provisionales de plastico en la tecnologia de C&P. Endurecimiento
en unidades de fotopolimerizacién con un rango espectral de 300-400 nm,
como el EyeVolution®.

Botella de 20 ml D38124
Botella de 50 ml D38123

NanoVarnish
Especialmente apto para
areas funcionales como

NanoVarnish

. . ) El i
Barniz fotopolimerizable altamente transparente de un solo componente con consejo implantes, pasarelas y f
; .. . , Ijaciones.
una energia superficial ideal que toma como base nanoparticulas estructu- profesional

radas de forma especial para una menor acumulacion de gérmenes. Grosor

extremadamente fino de la capay fluidez optimizada para un procesamiento -1
sencillo. Endurecimiento en unidades de fotopolimerizacién con un rango
espectral de 350-500 nm, como el EyeVolution®.
Botella de 20 ml, incl. 10 MicroBrush D38900
NanoVarnish es superior al barniz convencional

Nanodureza Dureza Vickers Médulo de nanoelasticidad

300 285+9 MPa 25 23,2+0,6 HV 8
= 6,9+0,1 GPa
20 18,525 HV 6 5,740,4 GPa

o 250 244+33 MPa >
o T 15
= g S 4
8 < 10 Y
2 200 £ s
S S 2
B N 5 3
2 @ 2 B NanoVarnish
o = T
2 0 (=3 w o ¥ Barniz convencional
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Fotopolimerizacién Materiales

CenitL

Material PMMA fotopolimerizable con aplicacién facilitada mediante la jeringa
de dosificacion. Para la elaboracién de espaciadores en férulas de medicamentos
y de blanqueamiento, desbloqueo con areas que se hundan o burbujas de aire,
asi como para estructurar dientes rotos en modelos de trabajo. Endurecimiento
en unidades de fotopolimerizacién con un rango espectral de 300-500 nm,
como el EyeVolution®.

el

Con Cenit L es posible un endurecimiento de
hasta 2 mm de grosor de las capas

4 jeringas de dosificacion (2,5 g) incl. 8 puntas de dosificacién D3815

- @. Cenit L &
T

Placas de base Lightplast

Placas de base premoldeadas y fotopolimerizables con una alta estabilidad y
resistencia a la rotura. Para la elaboracion de cucharas, plantillas de mordida'y
bases individuales para colocar dientes en las protesis totales. Endurecimiento
en unidades de fotopolimerizacién con un rango espectral de 300-500 nm,
como el EyeVolution®.

50 uds., rosa D38135R
50 uds., natural D38135N

Placas de base Lightplast
Nuestra alternativa en 3D: FotoDent® tray.

El ambito de uso clasico de las placas de base Lightplast son las cucharas individuales.

S A A

=
:°
v
©
N
=
Q
£
©
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o
S
o
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Fotopolimerizacion Dispositivos

Serie EyeVolution®

Los dispositivos de fotopolimerizacién EyeVolution® toman como base las ultimas novedades de
la tecnologia LED. Destacan por un manejo sencillo e intuitivo y resultan ideales también como
dispositivos individuales gracias a su tamafno compacto. Gracias al uso de la moderna tecnologia
LED, se generan las longitudes de onda suficientes con una potencia luminica extremadamente
alta. El resultado: Endurecimiento ideal con el menor tiempo de polimerizacién posible y una carga
térmica bajisima. Gracias a la larga vida util de los LED, es posible renunciar al habitual cambio de
las fuentes de iluminacién en el mantenimiento.

Los fotoiniciadores mas extendidos en la tecnologia

médica necesitan fuentes de iluminacién diferentes. Las (‘D Alta eficiencia de la dureza
fuentes de iluminacién de la serie EyeVolution®-tienen
un posicionamiento diferente, porque el &mbito de (—D Polimerizacion en profundidad efectiva

aplicacion se diferencia.

@ Operacion silenciosa

@ Baja carga térmica

EyeVolution® MAX

Unidad de fotopolimerizacion especialmente desarrollada para los compuestos
de cobertura convencionales, como inlays y onlays o coberturas vestibulares
y oclusales. Plato giratorio reflejado con giro automatizado en 180° para una
alta eficiencia de la dureza. Posicionamiento de los LED optimizado para una
polimerizacién en profundidad efectiva con 6 LED de luz azul y 1 LED de luz
UV. Tiempos de polimerizacién muy breves, por ejemplo, grosores de capas
de hasta 2 mm en tres minutos.

EyeVolution® MAX D38101

C)

1/2/375710min.

El plato giratorio reflejado evita la formacion de
sombras durante el endurecimiento
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Fotopolimerizacion Dispositivos

EyeVolution®

Unidad de fotopolimerizacion especialmente desarrollada para
materiales de base convencionales como plasticos estructurales
para la tecnologia de férulas, materiales de cucharas individuales,
barnices de sellado y plasticos de desbloqueo. Los LED integrados
llegan exactamente a los rangos de longitudes de onda necesarios
para la fotoiniciacion de los plasticos.

EyeVolution® D38100

C)

1/2/3/5710min.

MultiSpot®

Unidad de polimerizacién manual para materiales fotopolimeri-
zables de laboratorio, como compuestos, materiales para férulas,
adhesivos y materiales de sellado. Uso simultaneo de LED UV y de
luz azul con un control integrado del rendimiento para todas las
longitudes de onda convencionales. Practico e inaldmbrico, facilita
verdaderamente el trabajo cotidiano en el laboratorio.

C

El volumen de suministro contiene: 0:33 min.

e 1 cargador

« 1 anillo de proteccion de cobertura

MultiSpot® D38110

La 32 mano en el laboratorio: MultiSpot®

SV R YV 100-240V / 50-60 Hz, 0,7 A Max.30 W

EyeVolution® 100-240V / 50-60Hz, 0,7 A Max. 18 W

MultiSpot® 100-240V 2,73 W

Dependiendo de la aplicacion: Posicion de la
fuente de iluminacién

385-390 (luzUV) y
465-470 nm (luz azul)

385-390 (luzUV) y
465-470 nm (luz azul)

385 (luzUV)y
465 nm (luz azul)

A

1,8 kg

1,5kg

1409

205x205x255 mm

205x205x255 mm

140x30x30 mm
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Siliconas de laboratorio Siliconas de duplicado

Dublisil®

Vinil-polisiloxano vulcanizado por adicién para todos los ambitos de aplicacién en la tecnologia de
duplicado dental con las durezas finales 15 / 20 / 22 / 30 Shore A. Dublisil® 15y 20, ademas, estan
disponibles también en una variante rapida y pueden desmoldarse tras un tiempo de secado de tan
solo 10 minutos. El sistema de endurecimiento de platino utilizado permite formas practicamente
sin contraccion alguna con una alta constancia y estabilidad a largo plazo. Gracias a sus excelentes
propiedades mecanicas, se garantiza un desmoldado sin problemas. Los moldes negativos pueden
usarse varias veces y sin perder precision. La superficie de los modelos duplicados es lisa sin necesidad
de tratamiento posterior.

@ Alta constancia del molde
@ Estable alargo plazo
@ Desmoldado sin problemas

@ Usos multiples sin pérdidas de precision

Dublisil® 15 speed

Dribsdail
Silicona de duplicado de alta velocidad para duplicados de todo tipo con una
dureza final de 15 Shore A. Muy facil de desmoldar, con una consistencia final
altamente flexible.
Botellas, 2 x 850 ml D4815 ot - I
Biddn, 2 x 5,11 D4816 1
Bidon, 2 x 21,21 D4817
Dublisil® 20 speed
Silicona de duplicado universal ultrarrapida para todo tipo de duplicados con e
una dureza final de 20 Shore A. Aptitud especial para moldes de duplicado
estables, como en los de trabajos de fijacion y fresado, gracias a la dureza
final media.
Botellas, 2 x 850 ml D4515 L !
Bidén, 2 x 5,11 D4516
Bidén, 2 x 21,21 D4517
Dublisil® 15
Cobdeal
Material estandar fluido y fino, con una dureza final de 15 Shore A, para la
tecnologia de duplicado completa. Muy facil de desmoldar, con una consis-
tencia final altamente flexible.
Botellas, 2 x 850 ml D4801 i P :
Biddn, 2 x5,11 D4806
Bidon, 2 x 21,21 D4807
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Siliconas de laboratorio Siliconas de duplicado

Dublisil® 20

Silicona de duplicado universal para todo tipo de duplicados con una dureza P
final de 20 Shore A. Aptitud especial para moldes de duplicado estables, como
en los de trabajos de fijacion y fresado, gracias a la dureza final media.

Botellas, 2 x 850 ml D4527 .
Bidén, 2 x 5,11 D4528 = iy E
Bidén, 2x21,2 | D4529 |
Dublisil® 22 plus B

Silicona de duplicado con una dureza final de 22 Shore A que se caracteriza
por la precision de los detalles y sus propiedades mecdanicas de altisima cali-

Rk . . i Duiblind 1) plen

dad. Puede desmoldarse sin problemas gracias a su excelente resistencia a los
desgarros y al desgarro progresivo.

Botellas, 2 x 850 ml D4533 s

Bidén, 2x 5,11 D4531 = LE

=

Bidon, 2 x 21,21 D4532 |
Dublisil* 30 -~
Silicona de duplicado con una alta dureza final de 30 Shore A, caracterizada por
una alta resistencia a los desgarros. Uso ideal para modelos de masas de reves- Dribdind"
timiento de alta precision en los trabajos telescopicos o de fijaciones gracias a
la neutralizacién completa de la presion expansiva de la masa de revestimiento.
Ademas, también puede utilizarse en la tecnologia de duplicado sin cubeta.

Botellas, 2 x 850 ml D4500 = S

Bidon, 2 x 5,11 D4502

Bidén, 2x 21,21 D4503

El Variantes Dublisil® speed
CO“SE]O Ideales para el procesamiento en el Dosper evo. En la técnica
profesional de agitacién manual, el breve tiempo de procesamiento solo

permite el llenado de una cubeta en perfectas condiciones.

|

Dublisil® 15 speed 3:00 min. 10:00 min.* >99,8 % 15 Shore A turquesa media - tipo 2 k)
Dublisil® 20 speed 3:00 min. 10:00 min.* >99,8 % 20 Shore A morado media - tipo 2 g
Dublisil® 15 6:00 min. 25:00 min.* >99,8 % 15 Shore A verde media - tipo 2 _§
6:00 min. 25:00 min.* >99,8 % 20 Shore A rosa media - tipo 2 :;

Dublisil® 22 plus 5:00 min. 25:00 min.* >99,6 % 22 Shore A rojo media - tipo 2 §
Dublisil® 30 6:00 min. 25:00 min.* >99,8 % 30 Shore A lila media - tipo 2 E
(%]

*incl. tiempo de procesamiento
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Siliconas de laboratorio Siliconas maleables

Laborsil pro

Masilla maleable de laboratorio con las durezas finales de 70 o 90 Shore A a partir de silicona vul-
canizada por adicién. La consistencia inicial, muy suave y no pegajosa, permite una mezcla sencilla
y limpia en una proporcion 1:1. Laborsil pro esta libre de contraccion, generando asi un moldeo de
alta precisidon con una reproduccién exacta de los detalles. Ademas, destaca por una resistencia al
calor a hasta 200°C.

Laborsil pro 70

Masilla maleable de laboratorio de dureza media a partir de silicona vulcanizada
por adicion. Especialmente apta para el uso como silicona de pared anterior o
clave de control. Consistencia inicial sedosa y no pegajosa, posibilidad de mezcla
1:1, resultados sin contraccion y con una reproduccion exacta de los detalles.

2 x 450 ml (aprox. 2 x 750 g) D38390
2x1,21 (aprox. 2 x 1,9 kg) D38391
2x3,451 (aprox. 2 x 5 kg) D38392
Labors“ pro 90 Resultados de alta precision con una
. . reproduccion exacta de los detalles:
Masilla de laboratorio maleable y extremadamente dura con componentes Laborsil pro

individuales sedosos, para un maleado sencillo. Especialmente apta como
material para modelos de reparaciones, ampliaciones y fijaciones de mordida.
Consistencia inicial sedosa y no pegajosa, posibilidad de mezcla 1:1, resultados
sin contraccion y con una reproduccién exacta de los detalles.

2x450ml  (aprox.2x 750 g) D38393
2x1,21 (aprox. 2 x 1,9 kg) D38394
2x3,451 (aprox. 2 x 5 kg) D38395

Laborsil pro 70 0:30 min. 1:15 min. 6:00 min. 70 Shore A gris matli:a:)bcl)e -
Laborsil pro 90 0:30 min. 1:15 min. 6:00 min. 90 Shore A gris milif)ibtlje -
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Siliconas de laboratorio Otras siliconas de laboratoe

Laborsil speed con indicador de col

or

Material de matriz con indicador de color de usos multiples. El desarrollo del
color de azul a blanco permite un control visual del proceso de secado.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml con 12 puntas mezcladoras

Cartuchos dobles, 8 x 50 m|

Laborsil clear

D38398
D38399

Silicona altamente transparente de usos multiples con una dureza final de
70 Shore A. Especialmente apta como material de matriz para compuestos
para piezas frontales y laterales fotopolimerizables.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml con 12 puntas mezcladoras

Cartuchos dobles, 8 x 50 ml

| E i :'E_.
I
- — -

Silfix

D38396
D38397

Material de revestimiento de precisién con base de silicona A con propiedades
de flujo ideales para las protesis totales. Especialmente desarrollado para el
procedimiento de prensado de prétesis. Garantiza un asiento seguro de los
dientes al retenerlos gracias a una dureza final de mas de 70 Shore A.

Botellas dosificadoras con vaso de mezcla, 2 x 200 ml
Cartuchos dobles, 4 x 50 ml

Laborsil speed con _
indicador de color,

Laborsil clear -

0:30 min.

0:30 min.

0:30 min.
2:00 min.

D4311
D504310

2:00 min.

1:30 min.
7:00 min.

_.ﬁwi

Realizacion de una pared anterior con
Laborsil speed

A\
4
“@
F
i
" Wi
.J -

]

75 Shore A azulablanco  media-tipo 2
70 Shore A transparente  media-tipo 2
74 Shore A rosa baja - tipo 3
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Siliconas de laboratorio Otras siliconas de laboratorio

GumQuick

Silicona vulcanizada por adicion para la elaboracién de mascaras para encias flexibles en tres varian-
tes, con una coloracion similar a la de la encia. Trabajo de gran precisién con una alta exactitud de
los detalles gracias a su fluidez optimizada. Posibilidad de tratamiento a posteriori sin problemas
con un escalpelo o instrumentos de rotacion. Libre de contraccion y estable en el almacenamiento.

GumQuick

Material para mascaras para encias especialmente desarrollado para la tecno-
logia de coronas y puentes, con muy buenos valores de expansion y resistencia

al desgarro. Propiedades de flujo ideales para un manejo sencillo y seguro. n
Cartuchos dobles, 4 x 50 ml D504888 |
GumQuick Set 5

B
El medio aislante incluido con el set DuoSep permite también la elaboracién &

directa de méascaras en el moldeado.

El volumen de suministro contiene: u

» Cartuchos dobles GumQuick, 2 x 50 ml, con 12 puntas mezcladoras

» Botella de DuoSep, 1 x 10 ml

Set GumQuick D504842

Elaboracidn de mascaras con pared anterior en el modelo

GumQuick scan Set

Silicona vulcanizada por adicidn para la elaboracion de mascaras para encias
flexibles y escaneables en la tecnologia CAD/CAM. Gracias a su formulacion
especial, se consigue una capacidad de escaneo/legibilidad ideal en escaneres
dentales convencionales. El medio aislante incluido con el set DuoSep permite
también la elaboracion directa de mascaras en el moldeado. "

El volumen de suministro contiene:

L] 'H'-'Il'l't;rl-lll!:l "

» Cartuchos dobles GumQuick scan, 2 x 50 ml, con 12 puntas mezcladoras

» Botella de DuoSep, 1 x 10 ml

Set GumQuick scan D504890 u
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Siliconas de laboratorio Otras siliconas de laboratorio

Desarrollada para el proceso digital: GumQuick scan

GumQuick implant

Material para mascaras para encias especialmente desarrollado para la implan-
tologia, con una alta dureza final y una baja flexibilidad para construcciones
secundarias seguras y de precision. La mascara para encias polimerizada pre-
senta una superficie resistente al desgaste.

Cartuchos dobles, 4 x 50 ml D504898

GumQuick implant Set

El medio aislante incluido con el set DuoSep permite también la elaboracién
directa de mascaras en el moldeado.

El volumen de suministro contiene:

-
BK
0

| B
5

 Cartuchos dobles GumQuick implant, 2 x 50 ml, con 12 puntas mezcladoras

 Botella de DuoSep, 1 x 10 ml

Set GumQuick implant D504892

Elaboracion de mascaras con GumQuick implant en el moldeado

.2

P

g

M| :

s

[ GumQuick | 1:30 min 6:30 min. 4,5MPa 60 Shore A baja - tipo 3 °
GumQuick scan 1:30 min 6:30 min. 4,5 MPa 65 Shore A baja - tipo 3 §
GumQuick implant 1:30 min 6:30 min. 3,9 MPa 75 Shore A baja - tipo 3 é
=
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Siliconas de laboratorio Otras siliconas de laboratorio

MegaBase® Silicona

Silicona de rebase permanente blanda y resistente al desgarro con base de
polisiloxano vulcanizado por adicién. La silicona autopolimerizable es apta
tanto para el método de fabricacién directo (chairside) como para el indirecto.
El ambito de aplicacion es muy variado e incluye, por ejemplo, la descarga de
puntos de presidn, la cubierta de proteccion para tratamientos de implanto-
logia, la mejora del efecto de absorcién y mucho mas.

Cartuchos dobles, 2 x 50 m| D5038223NR

MegaBase® Starter Kit
El volumen de suministro contiene:

« Cartucho doble de silicona MegaBase®, 1 x 50 ml, con 6 puntas mezcladoras

« Cartucho doble de silicona MegaBase® barniz 2K, 1 x 50 ml, con 6 puntas
mezcladoras

» Botella de adhesivo MegaBase®, 1 x 10 ml
e 3xlimas

» 1 x bloque con precorte con indicaciones de cuidado

MegaBase® Starter Kit D5038223

Barniz MegaBase® 2K

El barniz MegaBase® 2K es un barniz de silicona de 2 componentes incolo-
ro-transparente, libre de disolventes y olores y con capacidad de autoendu-
recimiento para el revestimiento de rebases blandos de siliconas vulcanizadas
por adicién. Tolerable para la piel, biocompatible y facil de aplicar. El resultado:
superficies transparentes-brillantes y selladas.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras D38233
Adhesivo MegaBase®
Para la adhesién entre la silicona vulcanizada por adicién y el acrilato.
Botella de 10 ml con aplique de pincel D5038220NA
]
MegaBase® 2:20 min. 2090 99.9%  4,9MPa
Barniz MegaBase® 2K 2:15 min. 20:00 - -

dentamid.dreve.de

Rebase indirecto de prétesis con MegaBase®
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Sellado de alto brillo del rebase de silicona
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33 Shore A media - tipo 2 rosa-
transparente

25 Shore A baja - tipo 3 diio
transparente



Siliconas de laboratorio Otras siliconas de laboratorio

Odontosil

Silicona vulcanizada por adicion clara-transparente en dos durezas finales para la elaboracion de
posicionadores elasticos ortoddnticos. Valores de resistencia al desgarro ajustados de forma exacta
a través de polimeros altamente funcionales. La unidén a temperatura ambiente permite, ademas del
método indirecto de la cubeta, también la aplicacion directa desde el cartucho doble al modelo de
configuracién. También pueden realizarse sin problemas pequeias correcciones en las posiciones
de los dientes.

Odontosil 50
Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras D5038150
Cartuchos dobles, 8 x 50 ml D5038229 n n
Odontosil 60
Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras D5038160 “ 'ﬂ
Cartuchos dobles, 8 x 50 ml D5038227 i i

Barniz Odontosil 2K

Barniz de silicona incoloro-transparente de 2 componentes, de-

sarrollado para el revestimiento de posicionadores Odontosil de Wi =
siliconas vulcanizadas por adicion. El resultado: superficies trans-

parentes-brillantes y selladas.

Cartuchos dobles, 2 x 50 ml, 12 puntas mezcladoras D38234

Fabricaciéon de un posicionador de silicona con productos Odontosil

.2

S

o

v AVAYA E

CTR g g

£

. X n X - o o media - ]
Odontosil 50 5:00 min. 30:00 min. >99,5% >5 MPa > 15 N/mm <4,0% 50 Shore A tipo 2 °
w

(]

ia— c

Odontosil 60 ~ 5:00 min.  30:00 min.  >99,5% >5MPa  >17N/mm  <4,0%  60Shore A ",:iepdo'az S
ﬁ
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Siliconas de laboratorio Unidad de mezcla/dosificacion

Dosper evo

Unidad automética de mezcla y dosificacion para siliconas de duplicado liquidas finas vulcanizadas por
adicion. Gracias a la nueva regulacion sobre cantidades a transportar, es apta para todas las siliconas de
duplicado con una proporcidon de mezcla de 1:1. El resultado: ninguna marcha en vacio no deseada ni
confusiones en los componentes. La unidad puede utilizarse de inmediato, resultando rentable también
para los laboratorios pequefos.

El volumen de suministro contiene:

* 5 puntas mezcladoras, rosa

» 2 adaptadores de botellas

rojo 230V /50-60 Hz D5050
plateado 230V /50-60 Hz D50501
rojo 115V / 50-60 Hz D5050A
plateado 115V / 50-60 Hz D50501A

@ Reduccién de la formacion de sombras
a través de una iluminacién especial del
campo de trabajo

Proceso de transporte reducido
y mas seguro

Mejoradelos - --------------—---.
valores de calidad del material

Baja carga térmica

Dosper evo
En caso de conexidn del recipiente original y para
compensar la salida de silicona, realice un pequefo

El . orificio en las partes superiores del recipiente con el
ConS.ejO fin de compensar el volumen.
profesional o, simplemente, utilice el depdsito de material!

|

) g2
230V / 115V 250 W 12 kg 320x225x370 mm
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Siliconas de laboratorio Accesorios

Depdsitos de material para el Dosper evo y el
Dosper M3-M5

Depdsitos transparentes de plastico estable para silicona de duplicado, equi-
pados con un acoplamiento rapido para un montaje facil. Volumen de llenado
de aprox. 1,7 | por depésito.

2 uds., Dosper evo D5022
2 uds., Dosper M3-M5 D5021

Tubos de conexion para Dosper M3-M5 y Dosper evo

Para una union segura entre las unidades de mezcla Dosper y los bidones

Dublisil® pequefios y grandes. - oy,

2 uds., conexion al bidén (5,1 1) Dosper evo 265 mm D49366 w ud
2 uds., conexioén al bidén (21,2 1) Dosper evo 475 mm D49367
2 uds., conexion al bidén (5,1 1) Dosper M3-M5 265 mm D49362
2 uds., conexion al bidén (21,2 1) Dosper M3-M5 475 mm D49363
Armazon de base para unidades Dosper g

Para el almacenamiento de bidones Dublisil® pequefios (5,1 1) y grandes (21,2 )
sobre las unidades Dosper.

Pequeno, 371x295x214 mm (Al x An x P) D49364
Grande, 665x533x322 mm (Al x An x P) D49365

Proceso de duplicado limpio con Dosper evo

o
=
<)
2
o
o
2
&
()]
-]
w
(]
=
o
2
(%]

59



Siliconas de laboratorio Accesorios

@ Asiento seguro del molde negativo
mediante la pieza de retencion - ---------

@ Anclado mediante la pieza
conica del manguito

@ Parte superior, manguitos y
parte inferior de plastico
Makrolon estable y duradero

Cubeta ajustable en
altura

Cubeta Dublisil®

Cubeta ajustable en altura para ahorrar en el duplicado de silicona de modelos
con o sin base. Altamente econdmica gracias a la pieza interior de ajuste varia-
ble para una adaptacion perfecta a la correspondiente situacion del modelo.

Cubeta, incl. espaciador de gomaespuma D3805

Duplicados econémicos gracias a la cubeta Dublisil®

Espaciador de gomaespuma

Espaciador de gomaespuma

Para cubetas Dublisil®, para acoger el zécalo del modelo en un duplicado de
ahorro.

25 uds. D38076

dentamid.dreve.de



Siliconas de laboratorio Accesorios

DuoSep

Medio aislante entre la silicona vulcanizada por adicién y los materiales m

polietéricos.

Botella de 10 ml con aplique de pincel

Puntas mezcladoras

Dosificacion 1:1
@ Interior 5,4 mm
Color rosa

Dosper evo / M5

Silfix

40 uds. D4970X1
100 uds. D49701X1
Dosificacion 1:1
@ Interior 54 mm
Color transparente
Dosper M4

40 uds. D4960

100 uds. D49601
Inyector DS 50

Para la aplicacion de siliconas de labora-
torio dentales de cartuchos dobles S 50.

Proporcion de mezcla  1:1

Inyector DS 50 1:1 D5007

D4306 -

Dosificacion 1:1

@ Interior 6,5 mm
Color verde
Regofix

Laborsil clear
Laborsil speed

MegaBase®
Odontosil

40 uds. D4970X2
100 uds. D49701X2
Dosificacion 1:1

@ Interior 3,2mm
Color azul claro
GumQuick

GumAQuick scan
GumQuick implant
Barniz MegaBase® 2K
Barniz Odontosil 2K

40 uds. D4970X3
100 uds. D49701X3
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Otros productos y accesorios

Modralit® 3K Set

Material de base de modelos vertible y de fluido ligero con base de poliure-
tano para la elaboracién de modelos de precisién con una representacion
absolutamente dimensionada y estable. Modralit® 3K resulta excelente para
las tecnologias EM y NEM gracias a la resistencia de sus bordes, y se usa sobre
todo en las preparaciones de coronas niveladas y parciales. El set basta para
aproximadamente 10 coronas dentales completas que pueden revestirse con
barnices convencionales.

af

¢ Botellas de base, 2 x 100 ml La alternativa de precisién al modelo de yeso:
Modralit® 3K

El volumen de suministro contiene:

» Botella de endurecedor, 1 x 100 ml

» Bote derelleno, 1x400g

Set Modralit® 3K D3926

Packs de repuesto para los sets Modralit® 3K

Bl yu
100 ml Base D39261 | === — )
100 ml Endurecedor D39262 e "o ..I" ——
400 g Relleno D39263 i ]

A e

i

-l

L ]
Separator

Separador para materiales no compatibles como el Modralit® 3K con moldes
de poliéter, siliconas A con siliconas C y materiales similares, por ejemplo,
siliconas A con siliconas A. -

Botella de 50 ml con aplique de pincel D4305

GipsEx

Disolvente quimico de yeso para el uso, por ejemplo, en la tecnologia de plas-
ticos. GipsEx resulta especialmente efectivo y ahorra tiempo en la limpieza de e
protesis, vasos mezcladores, etc. Apto para el uso en dispositivos ultrasénicos.

Botella, 2 x 11 D4395 &
Bidén, 1 x5 | D4396

Modralit® 3K ~2:00 min. ~0,07 % marfil

dentamid.dreve.de



Otros productos y accesorios

UltraTrimm

Discos de lijado flexibles para el tratamiento grueso y fino de placas de ter-
moformado EVA para protecciones bucales deportivas (p. e]., Drufosoft®),
siliconas de rebase blandas (p. j., MegaBase®), siliconas de posicionamiento UltraTrimm light

(p. j., Odontosil) y ldminas de termoformado duras y duras/blandas con un (@ 28 mm / grosor 7 mm)
maximo de 15.000 revoluciones por minuto.

UltraTrimm Set

Set con varios discos de lijado en diferentes durezas finales a elegir. Cada set
incluye 4 discos de apoyo adicionalesy 1 mandril.

UltraTrimm Set light, 12 discos de lijado D43753

UltraTrimm medium
UltraTrimm Set medium, 12 discos de lijado D43752 (@ 28 mm / grosor 7 mm)
UltraTrimm Set heavy, 6 discos de lijado D43751

Pack de reserva UltraTrimm

Pack de reserva con 80 o 40 discos de lijado en diferentes durezas finales a elegir.

L —

UltraTrimm Set light, 80 discos de lijado D43763
UltraTrimm Set medium, 80 discos de lijado D43762
UltraTrimm heavy
UltraTrimm Set heavy, 40 discos de lijado D43761 (@ 28 mm / grosor 14 mm)
-
Soportes de lijadores y lijadores Mandril

. . . ), . . . disco de apoyo
Lijadores de corinddn de rotacién, econédmicos e intercambiables con un y POy

granulado de 150 um para el tratamiento de placas de termoformado EVA
para protecciones bucales deportivas (p. ej., Drufosoft®), siliconas de rebase
blandas (p. ej., MegaBase®) y siliconas de posicionamiento (p. ej., Odontosil)
con un maximo de 20.000 revoluciones por minuto.

Tamano  Por 1 x soporte de lijador Por 5 x lijadores

redondo; @ 7 mm redondo; @ 8,5 mm

a

compatible con »

D38230T1 D38230s1

puntiagudo; @ 5 mm puntiagudo; @ 6,5 mm

a

compatible con »

D4458 D4461

redondo; @ 10 mm redondo; @11,5 mm

compatible con »

D38230T2 D38230S2
2
puntiagudo; @ 7 mm puntiagudo; @ 8,5 mm
4 compatible con »
D4459 D4462
redondo; @ 13 mm redondo; @ 14,5 mm
3 4 compatible con »

H;H

D38230T3 D38230S3
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Otros productos y accesorios

Puntas mezcladoras

Dosificacion
@ Interior
Color

Dosper evo / M5
StoneBite®
StoneBite® scan
Silfix

40 uds.
100 uds.

Dosificacion
@ Interior
Color

Dynax® light

40 uds.
100 uds.

Dosificacion
@ Interior
Color

Fixtemp C&B 4:1
Fixtemp C&B 10:1

40 uds.
100 uds.

Dosificacion
@ Interior
Color

GumQuick
GumQuick scan
GumQuick implant
Barniz MegaBase® 2K
Barniz Odontosil 2K

40 uds.
100 uds.

dentamid.dreve.de

1:1
54 mm
rosa

D4970X1
D49701X1

1:1
4,2 mm
amarillo

D4970X5 i
D49701X5

4:1/10:1
3,2mm
azul claro

D4970X4
D49701X4

1:1
3,2mm
azul claro

D4970X3
D49701X3

Dosificacion
@ Interior
Color

Dynax® clear
Dynax® heavy body
Dynax® mono
Regofix

Laborsil clear
Laborsil speed
Megabase®
Odontosil

40 uds.
100 uds.

Dosificacion
@ Interior
Color

1:1
6,5 mm
verde

D4970X2
D49701X2

1:1
2,5mm
marréon

para jeringas de doble cdmara

40 uds.
100 uds.

Dosificacion
@ Interior
Color

Dosper M4

40 uds.
100 uds.

Dosificacion
@ Interior
Color

Dynax® light

40 uds.
100 uds.

D4970X6
D49701X6

1:1
54 mm
transparente

D4960
D49601

1:1
4,2 mm
verde menta

D4970X7
D49701X7



Otros productos y accesorios

Puntas de acceso Puntas de aplicacion
Apliques para puntas mezcladoras, para Apliques para puntas mezcladoras, para
la aplicacién intraoral. la aplicacién intraoral. Forma aplanada

para materiales de registro de mordida.
transparentes (p. ej. para Dynax® clear)

amarillas (p. ej. para Dynax® light) transparentes (p. ej. para StoneBite®)
40 uds., transparentes D49602
40 uds., amarillas D49604 40 uds., transparentes D49603

Canulas de aplicacion

. Apliques para jeringas de dosificacidén
Anillo de bayoneta pliaues parajering

Aplique para el uso del cartucho grande = o
de 380 ml. | @ Interior 0,9 mm
» _g negras (p. ej. para Cenit L)
Anillo de bayoneta, amarillo  D4980 ‘F'h 15 uds., negro D2308

Los colores de los tapones de cierre en los
cartuchos dobles hacen referencia a las
puntas mezcladoras pertenecientes al
producto.

Inyector DS 50 1:1

Para la aplicacion de siliconas de labo-
ratorio dentales a partir de cartuchos
dobles S 50.

Proporcion de mezcla  1:1

Inyector DS 50 1:1 D5007

Inyector DS 50 4:1/10:1

Para la aplicacion de materiales denta-
les de C&P a partir de cartuchos dobles
S 50.

Proporcion de mezcla  4:1/10:1

Inyector DS 50 4:1/10:1 D5008
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No asumimos responsabilidad alguna por las
indicaciones incorrectas en el presente catalogo y
sus consecuencias. La entrega de los productos se
lleva a cabo de acuerdo con nuestras.
Condiciones Generales.

Quedan reservadas las modificaciones técnicas.
No concedemos garantia alguna por la fidelidad
de los colores en el catalogo.

Dreve Dentamid GmbH
Max-Planck-StraBe 31
59423 Unna/Alemania

Teléfono +49 2303 8807-37

Fax +49 2303 8807-55
Correo electrénico  dentamid@dreve.de
Internet www.dentamid.dreve.de

Tecnologia de aplicaciones
Teléfono +49 2303 8807-3404

Distribucion
Teléfono +49 2303 8807-37
Fax +49 2303 8807-55

Diseino y fotografia de los productos

Dreve ProDiMed GmbH
Departamento de publicidad
MorgenstraBe 62c

59423 Unna/Alemania
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