En rruchos trabajos de sol-
dadura en prétesis dental
s¢ conoce &l problema de
la delormacion por accion

&rmica de |la pieza a tra-
bajar Pimatec, en colabo-
racidn con Andreas
Hoffrmann (1. Dentales
Service Zentrum,
Gieboidehausen) ha desa-
rmullado el "Joker” para la
solucidn de este probilema
La fijacidn establa de |a
piera & trabajar contribuye
8 un asentt pasne v per-
fecto del trabajo al soldar
puentes de implanizs
gseparados, una sencilia
ampl@cion del modalo
colado o al reparar un
estribo inferor roto. El Sr
Andraas Hoftmann exphca
gn 5u articulo ios proble-
mas gua puedsn aparecer
al soldar y presenta de
forma extensa a Joker
como nuevo meadio auxihar

Palabras clave: soldadura,
lecnica oe unidn, repara-
clon, deformagcion por
calor, fijacion
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Solucion para la técnica de unién

Ganar con el Joker

Un articulo de Andreas Hollmann, maestria en protesis dental, Gieboldehausen
Traduccidn de Angela Cots Bgert v Ralf Bssers

En protesis dental, para las
umones en Zonas metalicas,
so utilizan dilerentes proce-
dimientos de unidn: saldadu-
ra blanda, pegado, remacha-
iy, atornillado o soldado, im-
poniéndose de forma  cre.
clente en la protesis dental la
saldadura como unidn mte-
rial.

Problemas

En estado Ugquido &l metal
tiens un volumen mayor; al
solidificarse en meatal sdtidn
se unen los dos metales o
unir mediante la formacion
cristalografica en el metal
fundida, La contraccion re-
sultante hace que el metal
tundido se pncoja

Diesde un puntn de vista fisl-
oo, 25 [ogico Hjar de fonma Q-
ja las zonas a uair sobre ona
base de trabajo, de moda que
debido a la contraccidn por
soliificacion del metal fun-
dido las piezas o unir ya no se
puedan mover Mo abstante,
estd fuerza e tun grande que
los modelos de yeso se rom-

pen, los mufiones se revien-
lan y, por esta razon, ya no se
puede soldar libre de lensio-
nes,

in la soldadura industirial,
donde se realizan soldaduras
de largas cordones y geome-
trias calculadas, estas con-
tracciomes se Incluven en el
calculo de lus parametros e
soldadura y se describen en
las especilicaciones de solda-
dura antes de saldar, sobredi-
mensionando la plaza con el
[in de compensar esta defor-
macion por contraceicn, De
este modo, las soldaduras de
este Upo obtenen su ajusle
real al finalizar el trabajo de
unian pof soldadura gracias a
la merma por contraceion,

Mo obstanle, este procedi-
mientn no e el adecuada pa-
ra la protesis dental y tampo-
co se puede reproduct. En la
protesis dental con (recuen-
cig se necesita la soldadura
cuande un lrabajo bascula
sobre sl modelo masstro o
cuando hay tensiones enlre

|5 monones

Si despues de separar on
puente, se sjusta su parte de-
recha e lzguierda sobre el
modeles, con frecuencia se
modifica de forma incontrola-
da el intersticio. Bl comatida
principal al soldar, estriba en
Hjar entre s estas dos piezas
de tal modo que por la con-
fraccion del metal al sofidifi-
car no se transtiera ninguna
deformacion en los pilares en
s extremos de los puentes v
de este modo, no se geners
ningung neva basculacidn
Diesde un punio de vista mi-
lemanro esin 52 consigue
cuando la fuerza que Tija lag
plezas s mayor que la fuerza
de contraccidn gue s¢ desen-
cadena cuando se solidifica
el metal

Este electo se pusde lustrar
con un sencillo ejemplo. 5§ se
huce un disparo con un rayo
lasar o con un chorro de plas-
ma gn und unien mnterdental
de un puente por oclusal, so
nota que la fusidn punlal pro-
voca primern el doblado del
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Fig. 2. El Jaker permili

who soldadarg libre
tensiones, El ol lo s
fifo medionle dos pun
(s, arles de empegar

o serlclionr

Fig, 3. Los punias pus

dien 8er cola de

cualguier aleacion

Fig. 4. Una de los
punlas se pueds
wver ransversal

i1l rrirsiael o 0

SE

trahdéjar ood

abor dental - Viol, B - n" 3 32005

puente y mueve hacla abajo
la parte posterior del puente
Esto ocurme porgue la estnac-
nira metalica, antes de la to-
sitn, s dilata en el segmento
superior del puente mieniras
en el espacio interdental por
basal no bBene lugar mingun
cambio. ya que no es posible
fundir del todo el area con lo

ahengia disponible

En el espacio interdental se

cred una sona de presion. Los

alomos se Comprimen, paor-
que la parte oclusal experi-
menta ana axteonsicon de la

reticula atdmica a causa de la

Industria

dilatacidn Wermica. Después

de e ja arumulacion terms-

Ol ',l'||.q1,|| |||'-'|Ill|-|I|l: 3:‘:-
gue &l estado de agregacion
pase die sdlido a lguido, s
puede compensar esta dilala-
cion temica. Como el metal
lundido no presenta ninguna
resistencia considerable, ol
|n.-1-||l- Viielve a4 su estACD
OTIInNarin i sta lemsion l,IIlI
COMpresion £n ia zona supe
rior se alivia a causa died com

partamienio  Tasiones

metal [undico os o mpaujado

CIN LI e RIpM 100 de ur

v tontinuacion de la aporia
ciof ole energla Hene loogar 1a
lasi: de onfnamiento, e I
gquin &¢ produce la solidifica
cion die esta oolada. Se [orima
A nueva estmaciora reticn
lar, que por regla general

de grano mas fing ¥ mas b

moginea que el melal cola

do, porgue se ha solidificads

en una milla relathvament
Iria. alrededor de 400% ol

debaio dal intervalo ode -

siom de la aleacion, v adenias

BN un perodio ae Bempo iy

Cortn

Poessio quir o metal v

on esla zona bene ina es
tructura cristalografica mas
fina v mas homogénea, o
itomos forman una estrouctu
ra cristaling gue es mas es
trecha liene el grano mas
1 '|_|.. s f e |!'|IH|II E ) ||Il|||l;
CF NG ontracocinm «n o s
lal ya nn ligquido, pero aun
caliente, Ello provoca la con
traccion de la estructura &n
tera.  Las  (uorzas i tan
arandes uo se i Ktrrnoe &4
egmwicio inlardental en la 2

na basal porique &n le

oclusal se prodouce dicha con

n. De este modo, con

il OO [|||| |||-.-||

Ios. oclusales. vestibularedt
palalinos o, en su caso, el
g0 linguales, =8 pusden #n

clifrEzaAr fonas me
la medida on gue so dolor
mafn de [orma selecciomnads
v meciante la coniyuracion
de los parametron del apars
o &n el ldaser, como Lwmbxier

1K i
en el Phasor, si ||II|'1|I' Al
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Fig. 5. 61 Joker se equipn con des puniaz de lo mismo alea
cian, de o gque lambién estg hecho o piexa o frabafar

zar asi el enderczamianto de
puéentes, Preclsamente sl
guiendo  este principio, al
unir dos plezaz s eXPEri-
menta naturalmente esta de-
formacion por la contraccidn
el melal en la lase de rans-
formacion del astado Hoguido
al solido. Cuando el estado
del metal cambia de salido a
liqudo v viceversa, expern

menlamos cafla veg und va-
rincion del volumen de Lo es-
fructura del metal, Para mm-
pedit esta detormacion, os
factible sujetar los puentes
de lorma [ja en una especie
e tomille de banco, (nTTE]
pusde  resistir esta foerza,
Elles provoca que, en la con-
tracciom nd cabe esperar una
dilatacion en la zona de corte
opuesta, ya que en el inlers-
lcle no hay minguna unon
metalica. Esta fuerza de re-
tancion gue actia sebie los
puenles Dape que ser lan
gramde gque la conlraccion
del mely] ligumde forma ui
vialle en el inlersticio. Agui
1 508 conlraen lis dos plezas

fque primero se solidificon,
porgque aliminan el calor ha-
via fuera siempre en el canto
de corte, sine que, como b
colada se solidifica en primer
lugar en ef centio, la contrac-
cion tendra lugar agul. Precl-
samenle para oste procedis
mienlo homas desarmollado
&l Jolker

Joker

El Joker [térming inglés para
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comodin] es wng carta gque se
puede ulilzar en el juago en
lugar de cualguier otra carta,
gsta es la informacion gue
nos proporciona el dicciona-
ro. Un aparato, que nos gus-
ta porque soluciona moachos

Fig, 8. Lo distancio de los dos puntoes se puedo ajusta
rmado gue se defe sufliciente espacio paro rahajor

Fig. 6. Loy puntas se gjualan de seuerdo con lo piega o traba
jar v ung se Hia con el tornillo de ajuste.
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Ahoro se dispone
dir tn e iiio
cerradeo con maxi
i estabilicdod

I nbfeto fjado de lormao sequra puede ser
o para segulr saldando

Figs. 9y 1

problemas v se puede ubilzar

el lodas partes, ¢s4 08 noes
Jokisr. D

este modo se pusden superar

tra delimcion de

con facilidad grandes proble

mas en el dis a dis del labo-

ralonn de profesis dental

Fijacion
El Juker, con sus dods punias
de jacion, se puede ajustarn
de {arma individual a la piera
i trabajar v conectar directa-
menieé con el phaser mxl
Uina vez fijada la piera, so
puede levantarla del modelo
sin problemas y durands el
proceso de soldadura se pue
de soldar libre de lensiones
£l Joker es mas robusto que
s materales doentales pu
thendo resistr la traccion o
se ejerce sobre @l sin sulri
delormaciones algunas

El Joket |||'-|||||||-' de dos pun
tas del mismo malerial gue se
Culalopuies

pueden coliar de

oira aleacion con & [in de

Industria

quie ni se produzca ninguna
mezcla entre ella v del mals

ria]l de base
influar
]l1.'lh|.|..'||llrl"~ PSS e tralajo
A mlsmo tHempo ol Joker sir

||-|:| erido #sln

nedgativamenti (4|

vie de masa eléctrica, Al fijar

las dos puntis on el modelo
se consigue que las dos par
ftes de la esbroctura a soldar
obifemoan i rasICion en el
espacin invariable entre i

A5l rosulta g @] Inbirsticin

L1 -i||-|'-'[.| fonstanle v & une

s s PleEas sin ||i-||'.l|r"- ilis-

T .
LT RN

Compensacion
de volumaen

Cada punto de soldadura ss

mismo vy, e

COontranra «&n

ishlee ol (MeEnErara  una

compensacion de voalumen
entre &l metal hguido y soli
dificado

clon én el modslo maestro

Despuds die la fMja-

huscamos un logar adecuado
en ¢l ntersticlo, que ssa lo
mis estrecho posible. v o
punisamos con ayuda del
o de apors adecuado o
ehante la union por soldadura
entre la parte derecha del
puante, ol matérial dee aill-
com @5l oomo 1o

unidn por soldadura entre la

postiorio

parte qguierds v el matedal

de aporie, se impide una
conlracrcion a0 oesle 2ana

L
Vieila

este primer dispa

o de [Fjacksy mpesrlanls, por
reqglas general ALRT asdal ol
nuestro i Il s LT il
circiito enireE nuesiyo Joker 4

&l puente



Saoldadura
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ido, Lo importante aoi
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diira,. no & la lese'beliaed la

G peErTi TEAr un ool
sy li oldadura on forma
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airer oy, cuanhi
revmallera
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ridedo de treris e

litare desde jodas loy lodos

responsable de

ello. Cada punte de soldadn

entre si 2 ol

ra pueds conlraprse en sl
nismo e esta [orma, e

vendo on si smo y no trans

here die este modo tension
praxima disparo. gque pot

anlriar

Eosilioy axl |_|I-||
Lesmiphe

Cudanao o8 ohjelos medlanti

aire @ proesion. Después se

Miayor

medlicla posiblo un calenlia

mieEfiln (Ormmaco Vv an Conse
uencia una diatlacion o i

zona de a8 alvacidn
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do nuestras cordon de selda
dura mediante puntos solda

nie con

electroda hay suficien

e paporio fihri

i. Tombien es posible (rabajar ain problemas girandeo y

¢ CONsgUs gl ang vislo

o— . N [ p——
rapiresios, viSuA:ITheEnle oo

:Lr-rlhun &l mismo aspecto que
en un corddn de soldadura de
Fioh i niinuw Es im
partante que al final jos pun-
"1 II‘II!

fos i ‘-I_:-|I|.II|II‘.|| Rl

MOMgan por un mimimd ie ol
Til j'-'--|||--|‘:|' chormeads
de la soldadura, va no si e
le reconoce! la lorma de pro

bl o] o

sa cle la falta de doformacion

del objetn & miede rermno

e %1 88 ha ulilizado esta 16

nica de soldadura o s se ha

malizado yna di

{ AV COn-

lambien
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Lnuadla e o i

dbwdjo hacla alriba
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que se tienen gquo roalizar
lambien con Mmasas CEram-
Cas en ==sios pouentes an un
ciclo térmico. Despues de ha-
hér saoldado 1olalmente e
puente, an la mayona de los
casos, doblandn & Joker I
geraments hacla luera, se
puede romper los dos prime-
ros puntos de fjacion, Estos
puntos s& pueden repasar o
cortar de lorma mpla con un
thiscn [113 Corte

e este modo se dispone de
la utilizacion del Joker para

muitiples sactorgs de meta- Fig. 15. Los intersticios de separacion se rellenan con mats

'

les, va gue [as puntas de ma riaf ¢

" ||r"|.:.-_l'|'|- de o mismma aleacian
terial caleinable gque también

58 SUmMIMisiran pusden s

dadapladas desde un punto duales coladas en la avuda

visld e lécnica de colado por para soldar y, de este modo Correspondencia

cualquier  protesico  dental nos proparcions une ayuada 1. Dentales Service Zentrum
de forma gue astén disponi umiversal para la soldadurs v Andreas Hoffmann

s en las aleaciones cormes- offas rnicas die union para Ludwig-Erhard-Str. 7o
pondientes. Mediante una  todo trabajo en la protesis 17434 Gisboldehausen
llave adjunta se pueden dental. Como hemos dicho Telélono: (0 55 28) 59 88 55
apretar estas puntas maoivi- un Jakor

El phaser.. ha revolucionado
el sector dental

Sistema de soldadura TIG por microimpulsos
¢ Unién de todo tipo de aleaciones y titanio
Diferentes programas predeterminados

¢+ Ajuste individual de la potencia y duracion del
impulso

Control exacto del diametro y profundidad
del punto soldado

¢+ Precision absoluta gracias al contacto previo
del objeto con el electrodo

¢ Flujo de argon guiado; garantizando Gptimos
resultados con minimo consumo

¢+ Disefo compacto, manejo seguro y sin pedal

¢ El microscopio de 20 aumentos se puede, ademas,
utilizar para el trabajo diaro

» Funcional, estético y sin mantenimiento
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Hamngﬂnaidnd, seguridad vy biocompatibilidad con phaser mx1
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