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brothetik|  Gebrauchsanweisung fiir StecoTitanmagnetics ° F
Zul fiir Wurzelstiftkappen sttet(:hok
system-techni

Verarbeitung von Wurzelstiftkappen-
Titanmagnetics

CAVE: Titanmagnetics niemals beschleifen.
A Die Wandungen sind nur 0,2 mm diinn!

A1l:
Herstellen des Sagestumpfmodells, danach model-
lieren der flachen Wurzelstiftkappe wie gewohnt.

A2:
Ausbrennhlse auf die WK-Modellierhilfe aufsetzen.

A3:

Aufstellung der Zahne nach &asthetischen und funkti-
onellen Gesichtspunkten, Fixierung der endgiiltigen
Aufstellung durch Vorguss. Ausschleifen des Zahnes fiir
den Magneten. Mit WK-Modellierhilfe die Position der
Hulse auf der Wurzelstiftkappe ermitteln (niedrig Uber
dem Stumpf plazieren, s. Gesamtbauhdhe ).

A4:

Anwachsen der Hiilse auf die Wurzelstiftkappen-Mo-
dellation. Dabei die Hilse zirkular dinn umwachsen
(konische Ausformung).

A5:
Fertige Modellation einbetten, gieen und wie gewohnt
ausarbeiten.

AG:

Die Aufnahme fiir den Titanmagnetics mit zylindrischer
Frase nur leicht sdubern, so dass er passt und die
Klebefuge nicht unnétig vergréRert wird.

AT:

Der konvexe WK-Titanmagnetics wird mit einem (Zwei-
Komponenten-) Dentalkleber in die Wurzelstiftkappe
eingeklebt. Hierfiir miissen beide Teile sauber und
fettfrei sein! Der Magnet wird mit der hochglanzpolierten,
konvexen Seite (Funktionsflache) nach oben eingeklebt.
Der (polierte) Rand des Magneten wird nicht vom
GuRobjekt eingefalit.

A8:

Nur bei Montage in eine bereits vorhandene Prothese!
Nachdem der Behandler die Wurzelstiftkappe im Munde
eingebracht und zementiert hat, wird die Positions-
manschette Gber den Wurzelstift gezogen.

A9:

Der Prothesenmagnet wird mit seiner hochglanz-
polierten konkaven Funktionsfliche auf die Positions-
manschette gelegt. Er zentriert sich selbst.

A10:
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Zur Herstellung bendtigte Teile:

Modellierhilfe [Best.-Nr. M.00.04.X103 (Schaft ISO 103)
od. M.00.04.X123 (Schaft ISO 123)]

WK-Titanmagnetics
— [V.00.01.X250]
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Die Prothese wird im Bereich der Magneten von basal ausgespart. Kaltpolymerisat wird in die Aussparungen und auf den
Prothesenmagneten gegeben und die Prothese eingesetzt. Warten, bis das Autopolymerisat gut abgebunden hat (mind.
15 min.). Uberschuss mit Holz- oder Kunststoffspatel (Nichtmagnetisch) wegnehmen, dabei nicht den Titanmagnetics

anschleifen.

A\

Hinweis: Die Gesamtaufbauhdhe der beiden Titanmagnetics betragt 5,15 mm. Die Titanhdillen dirfen
niemals beschliffen werden, da sonst der Korrosionsschutz der Magnete aufgehoben ist.
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