reBlanX®
Kunststoff zum Wiederbeflllen von Frasronden

Gebrauchsanweisung

1. Anwendungsgebiete:
Indikationen:

e Aufbissschienen
e Aufflillen von PMMA-Frasronden

Besondere Hinweise:

e Nur zur Bestimmungsgemafen Verarbeitung im Dentallabor

e Patientenkontakt mit unpolymerisiertem Material ist kontraindiziert

e Produkt enthalt polymerisierbare Monomere, die bei empfindlichen Personen
Hautsensibilisierungen hervorrufen kénnen

o Bei erwiesener Allergie gegen einen oder mehrere Bestandteile des Produktes, ist von einer
Verwendung abzusehen

2. Kurzinformation (Wiederbefillen von Frasronden):

Mischungsverhéltnis Pulver / Flussigkeit: 10:5-10:6

Mischzeit: 30 s*

Anguellzeit vor dem Eingiel3en: 30 s*

Giel3phase: 2 — 3 min*

Quellzeit vor der Polymerisation =5 min*

Polymerisation = 2 bar, 55°C, 20 — 30 min;

* Die Zeitangaben beziehen sich auf eine Material- und Raumtemperatur von 23°C. Hohere Temperaturen verkirzen,
niedrigere Temperaturen verlangern die angegebenen Zeiten.

- Tipps:
Um zusétzliche Sicherheit zu ... oder zwei Kavitaten Um das Auffillen zu
haben, dass man nur in dem vereinigt werden. gewabhrleisten ist es zu
Auffullmaterial frast, kdnnen vermeiden durch den Rand zu
die vorhandene Kavitat frasen.
vergréfert ...

3. Material / Zweckbestimmung:

Autopolymerisat; 2-Komponenten Acryl-Kunststoff-System auf Basis von Methylmethacrylat in Form
von Pulver und Flussigkeit. Zur Wiederbeflllung von PMMA-CAD/CAM Frasronden und Herstellung
von Splints.

Klassifikation gem&R 93/42/EWG Klasse lla fur herausnehmbare Aufbissschienen mit kumulierter
Langzeitanwendung.
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4. Produkteigenschaften:

sehr gute FlieRRfahigkeit

optimale Schleimhautvertraglichkeit durch geringen Restmonomergehalt
homogene Oberflache, sehr geringe Plaqueanfalligkeit

absolute Farbstabilitat durch ein Katalysatorsystem ohne tertidre Amine
Cadmium Frei

geprufte und zertifizierte Biokompatibilitat

5. Verarbeitungsanleitung:

Anleitung zum wiederauffilllen von Frasronden

Mischungsverhaltnis ca. 10:5 bis 10:6
Empfohlenes Mischungsverhéltnis fiur die Gielstechnik: 10 g Pulver mit 5,5 g Flussigkeit. Es
kann auch frei dosiert werden, eine Gewahrleistung der physikalischen Materialeigenschaften
ist jedoch nur bei Abwiegen der Komponenten gegeben.

Mengenermittlung / -abschétzung:
Um die Menge an Pulver/Flissigkeit adaquat zu dosieren, empfiehlt es sich den gefrasten Blank

vor dem Befillen zu wiegen. Die Angaben in der Tabelle dienen der groben Orientierung

Ungefahre Gewichtsangaben:

Blank 98,5 mm x 20 mm (vollstandig) ca. 1759
1 Splint ausgefrast ca. 60 g (Fullmenge)
2 Fraslocher Vereinigt ca. 130 g (Fullmenge)

Vorbereitung:
Folien-Methode:

Man fixiert eine Disk auf einer inerten Unterlage / Folie unter leichtem Druck oder etwas
Mineral6lpaste (z. B. Vaseline®) um zu vermeiden, dass der fllissige Teig austritt

Duplizier-Methode:

Man stellt eine GieRform von einer unbeschéadigten Disk aus Silikon oder Dupliergel her. Diese
kann mehrfach zum Halten der Disk verwendet werden.

Verarbeitung:

Die Flussigkeit im Anmischgefal3 vorlegen und die entsprechende Pulvermenge ziigig
einstreuen. Bei freier Dosierung so viel Pulver einstreuen, wie noétig ist, um die vorhandene
Flissigkeit vollig zu binden. AnschlieRend mit einem breiten Spatel grindlich durchmischen. Auf
Blasenfreiheit achten. Nach etwa 30 s Anquellzeit ist der Teig fiir ca. 2 — 3 min giel3bar.
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Polymerisation:

Die abschlieRende Polymerisation erfolgt in einem Druckpolymerisationsgerat bei einem Druck
von 2 bar und einer Wasserbadtemperatur von 55°C fiir ca. 20 — 30 Minuten.

Nach der Fertigstellung:
Grundsatzlich wird eine 24-stiindige Wasserlagerung empfohlen um einen weiteren Abbau
des Restmonomergehaltes (< 1 %) zu erreichen und somit eventuellen

Geschmacksirritationen vorzubeugen. — Eventuell auch nur die Schiene Wasserlagern

6. Beispielbilder:

- man verteilt eine diinne Schicht Vaseline® - mit der Schicht auf der Folie platzieren
auf einer Seite der Ronde

—ab

- reBlanX® wird in den Hohlraum gegossen - Wenn der Teig ausreichend viskos ist (ca.
(eventuell einen leichten Uberschuss 5 — 7 min nach dem Anmischen, hohe
aufgieRen 0,5 mm) Temperaturen verklirzen diese Zeit!*)

um das herauslaufen zu garantieren, wird

- Polymerisation von mehreren Disks gleichzeitig: die Disk in einen Drucktopf gegeben.
Wenn der Teig leicht angezogen ist, kénnen die (= 2 bar, 55°C, 30 min)

Disks inklusive der Folie gestapelt werden

* wenn der Teig beginnt zu polymerisieren kdnnen Probleme
mit Blasen eintreten
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7. Frashinweise:

Fur die Gewahrleistung aller Anforderungen an das AcrylX® Medizinprodukt (das eingegossene Material
in diesem Fall), darf nur in dem nachgefillten PMMA gefrast werden. Um Probleme zu vermeiden siehe
Punkt 2 / Kurzinformationen.

8. Aufbewahrungs- und Sicherheitshinweise:

Nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums sollte das Material nicht mehr verwendet werden. Nicht tber 25°C
lagern. Direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Behdlter nach Gebrauch stets gut verschlieRen. Von
Hitze/Funken/offener Flamme/heiRen Oberflachen fernhalten. Nicht rauchen. Inhalt/Behalter in
Ubereinstimmung mit den értlichen Vorschriften der Entsorgung zufithren.

Flussigkeit und Dampf leicht entziindbar. Verursacht Hautreizungen. Kann allergische Hautreaktionen
verursachen. Kann die Atemwege reizen. Einatmen von Staub/Rauch/Gas/ Nebel/Dampf/Aerosol

vermeiden. Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichts-schutz tragen. Bei Kontakt mit
der Haut: Mit viel Wasser und Seife waschen.

9. Lieferformen:

Pulver 1kg, 5kg, 10kg
Flissigkeit: 500ml, 5L

Hersteller:
AcrylX® GmbH
Industriestralle 7
61191 Rosbach

Tel: 06007 / 9382-300



